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Читальный зал з 


ВСЕСОЮЗНАЯ КОНФЕРЕНЦИЯ Г < 
ПО ХУДОЖЕСТВЕННОМУ 
КОНСТРУИРОВАНИЮ 8-9 


С 9 по 11 июня в Москве в Доме архи- 
тектора проходила Первая Всесоюзная 
конференция по художественному конст- 
руированию, созванная Всесоюзным науч- 
но-исследовательским институтом техниче- 
ской эстетики и СХКБ. В ее работе участ- 
вовало около семисот человек, среди них 
гости из Народной Республики Болгарии, 
Германской Демократической Республики, 
Польской Народной Республики, Чехосло- 
вацкой Социалистической Республики, Со- 
циалистической Федеративной Республики 
Югославии. 

Представители промышленности, высших 
учебных заведений творческих союзов, 
Академии художеств, проектных и конст- 
рукторских организаций обсуждали важ- 
нейшие вопросы, связанные с развитием 
художественного конструирования в СССР. 
Речь шла о создании единой системы 
художественно-конструкторских —организа- 
ций в стране, об улучшении подготовки 
кадров, о пропаганде методов художест- 
венного конструирования. 

Конференцию открыл первый заместитель 
председателя Государственного комитета 
по координации научно-исследовательских 
работ СССР В. Третьяков. 

С докладом «Итоги работы в области 
художественного конструирования и пути 
совершенствования этой работы» выступил 
директор ВНИИТЭ Ю. Соловьев. Он под- 
вел итоги трехлетней работы специаль- 
ных художественно-конструкторских бюро, 
ВНИИТЭ и групп художественного конст- 
руирования на предприятиях, особо оста- 
новившись на проблеме подготовки кадров 
художников-конструкторов. Докладчик вы- 
делил три основных направления в работе 
художников-конструкторов: художественное 
конструирование, работы по эстетизации 
производственной среды, моделирование 
одежды —и проанализировал каждое из 
них. Затем он остановился на основных не- 
решенных проблемах в области художест- 
венного конструирования: повышении ка- 
чества изделий в свете требований техни- 
ческой эстетики, создании ассортимента 
бытовых изделий на научной основе, со- 
вершенствовании существующей системы 
организации художественного конструиро- 
вания и др. 

Наибольшее внимание в докладе было 
уделено необходимости осуществления еди- 
ной художественно-технической политики 
в нашей стране. 

В прениях по докладу Ю. Соловьева вы- 
ступило более 40 человек. Среди них ру- 
ководители делегаций братских социалисти- 
ческих стран, которые приветствовали кон- 
ференцию и поделились опытом организа- 
ции служб технической эстетики у себя на 
родине. От Народной Республики Болгарии 
выступил М. Хасымски, директор Цент- 
ра промышленной эстетики, художествен- 
ного проектирования и конструирования; 
от Германской Демократической Республи- 
ки М. Кельм, председатель Совета по тех- 
нической эстетике, директор Института 
художественного конструирования; от Поль- 
ши генеральный секретарь Совета по 
технической эстетике при Председателе 
Совета Министров Польской Народной 
Республики С. Шидловская; от Чехословац- 
кой Социалистической Республики заме- 
ститель министра промышленности товаров 
широкого потребления, заместитель пред- 
седателя Совета по художественному кон- 


струированию Б. Горак; от Социалистиче- 
ской Федеративной Республики Югосла- 
вии В. Рихтер, директор Центра художе- 
ственного конструирования в г. Загребе. 
Гости конференции в своих выступлениях 
подчеркивали важность хорошо организо- 
ванного сотрудничества между социалисти- 
ческими странами в области технической 
эстетики. 

Наиболее многочисленной на конференции 
была группа представителей промышлен- 
ности, выступления которой открыл ми- 
нистр СССР, Председатель Госкомитета по 
приборостроению СССР М. Раковский. 
Он особо подчеркнул значение художест- 
венного конструирования в деле увеличе- 
ния экспорта наших товаров. 
Представители промышленности наиболь- 
шее внимание уделили вопросу о правовом 
положении художника-конструктора на про- 
изводстве. Об этом говорили тт. В. Рухад- 
зе (НИИтеплоприбор, Москва), В. Маслен- 
ников (Приднепровский СНХ) Е. Познер 
(г. Муром), В. Цепов (Оптико-механическое 
объединение, Ленинград), Б. Кильмаев 
(ВЭЛНИИ, г. Новочеркасск) и другие. Ста- 
вился вопрос о том, что для художника- 
конструктора, работающего в промышлен- 
ности, необходимо найти, наконец, место 
в штатных расписаниях, разработать нормы, 
которые позволят планировать его работу. 
Надо дать заводским дизайнерам права, 
позволяющие жестко проводить политику 
борьбы за качество изделий с позиций 
технической эстетики. Почти все выступав- 
шие касались порядка утверждения новых 
образцов и резко критиковали работу Па- 
вильона лучших образцов. Об этом гово- 
рили тт. А. Кричко (Латвийский СНХ), 
Н. Джаяни (Сев.-Кавказский экономический 
р-н), Г. Ткаченко (г. Йоршкар-Ола) и другие. 
Во многих выступлениях представителей про- 
мышленности говорилось о необходимости 
прививать более высокую художественную 
культуру работникам торговли, которые 
являются основными посредниками между 
производителями и потребителями и могут 
играть большую роль в популяризации 
высокохудожественных современных изде- 
лий. 

Выступления представителей промышлен- 
ности показали, что наши предприятия серь- 
езно волнует проблема качества материа- 
лов, используемых при художественном 
конструировании. Об этом говорил, напри- 
мер, И. Бабин, работающий в авиационной 
промышленности. Часто материалы в пре- 
делах одного ГОСТа различаются цветами 
и оттенками. 

Значению системы ГОСТов в деле внедре- 
ния методов художественного конструиро- 
вания и роли технической эстетики в созда- 
нии полноценных государственных стандар- 
тов самого высокого класса посвятили свои 
выступления представители Государствен- 
ного комитета стандартов, мер и измери- 
тельных приборов СССР тт. В. Гуков и 
А. Демиденко. 

О СХКБ, об организационных мерах, спо- 
собствующих улучшению их работы, гово- 
рили руководители СХКБ тт. С. Соломо- 
нов, главный инженер СХКБ Ленинград- 
ского СНХ, К. Бабунашвили, начальник 
СХКБ Грузинского СНХ, И. Гаибова, на- 
чальник СХКБ Азербайджанского СНХ, 
А. Сафразбекян, начальник СХКБ Армян- 
ского СНХ, Е. Шваб, начальник СХКБ Лат- 
вийского СНХ, Р. Кудрицкий, начальник 


СХКБ Киевского СНХ. Их выступления пока- 
зали, что самой актуальной проблемой, 
волнующей все художественно-конструк- 
торские организации, является необходи- 
мость создания в СССР единого центра 
технической эстетики имеющего законо- 
дательные права. Кроме того, они обра- 
щали серьезное внимание ВНИИТЭ на нз- 
обходимость ‘разработать единое положе- 
ние о СХКБ, ввести одинаковую для всех 
бюро систему должностных окладов, уси- 
лить работу по повышению квалификации 
кадров и методическое руководство СХКБ. 
О работе ВНИИТЭ и о пятилетнем плане 
научных исследований в области техниче- 
ской эстетики и художественного конструи- 
рования рассказал заместитель директора 
института по научной работе Г. Минервин. 
В своем выступлении он рассказал также 
о работе службы информации ВНИИТЭ. 
Следует отметить, что большинство высту- 
павших на конференции касались вопроса 
создания творческого союза советских 
художников-конструкторов. Об этом гово- 
рили и руководители СХКБ и представители 
промышленности. 
Животрепещущей проблемой современного 
этапа развития художественного конструи- 
рования является проблема подготовки 
кадров, которой касались многие из участ- 
ников конференции. Специально этому 
вопросу были посвящены выступления 
тт. Я. Лукина, ректора ЛВХПУ, Н. Шапош- 
никова, ректора Харьковского художествен- 
но-промышленного института, Д. Цицишви- 
ли (Тбилисская академия художеств), В. Бу- 
тусова (МВТУ им. Баумана), О. Проценко 
(Челябинский политехнический институт). В 
выступлениях говорилось о необходимости 
введения единой системы подготовки 
художников-конструкторов, начиная со 
средней школы, рассказывалось о новых 
работы, о введении специальных 
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На конференции выступили также профес- 
сор Петр Тучны (ЧССР) и представитель 
Внешторга СССР С. Мкуртумов. 

Интерес у делегатов конференции вызвало 
сообщение начальника отдела одежды Мо- 
сковского СХКБ А. Левашевой, посвящен- 
ное новым принципам создания образцов 


одежды для массового производства и 
сопровождавшееся демонстрацией моде- 
лей. 


Большой интерес у присутствующих вызва- 
ли выступления представителей творческих 
союзов: К. Рождественского, секретаря 
Правления Союза художников СССР, и 
Б. Рубаненко, члена президиума правления 
Союза архитекторов СССР, директора 
ЦНИЭПжилища. Выступление К. Рождест- 
венского было посвящено роли художест- 
венного начала в творчестве художника- 
конструктора. 

Б. Рубаненко говорил о тесной связи архи- 
тектуры и технической эстетики, о един- 
стве задач в области создания комплекса 
вещей необходимых человеку. Особое 
внимание в его выступлении было уделено 
совместной работе архитектора и худож- 
ника-конструктора в промышленном ин- 
терьере. Этому вопросу было посвящено 
также выступление заместителя директора 
ЦНИИпромзданий Н. Кима. 

Конференция приняла развернутое реше- 
ние по основным обсуждавшимся пробле- 
мам и выбрала комитет, ответственный за 
выполнение этих решений. 

В дни работы конференции в фойе Дома 
архитектора демонстрировалась выставка 
работ художников- конструкторов, которая 
затем была переведена на ВДНХ. 

И работа конференции, и выставка худо- 
жественно-конструкторских работ, прохо- 
дившие под лозунгом «Художественное 
конструирование на службе социалистиче- 
ского общества», показали, что не только 
созерцание красоты, но и активное созида- 
ние ее вокруг себя — таков главный эсте- 
тический принцип строителей коммунизма. 


ИЗ РЕШЕНИЯ КОНФЕРЕНЦИИ 


..В нашей стране имеются все необходимые 
предпосылки для дальнейшего повышения 
качества промышленной продукции, для 
удовлетворения растущих потребностей 
советского народа в удобных, красивых, 
технически совершенных промышленных 
изделиях. 

Опыт работы Всесоюзного научно-исследо- 
вательского института технической эстети- 
ки, специальных художественно-конструк- 
торских бюро в Москве, Ленинграде, Свер- 
дловске, Киеве, Риге, Тбилиси, Баку и Ере- 
ване, бюро и групп по художественному 
конструированию на предприятиях и в 
проектно - конструкторских организациях 
свидетельствует о том, что при широком 
внедрении методов художественного кон- 
струирования не только улучшается каче- 
ство выпускаемой продукции, но одновре- 
менно может быть достигнут значительный 
экономический эффект благодаря повыше- 
нию удобства эксплуатации станков, при- 
боров, средств транспорта, культурно-бы- 
товых изделий экономии затрат труда и 
материалов, улучшению ассортимента и 
эстетических качеств изделий идущих на 
внутренний и внешний рынок. 

Внедрение требований технической эстети- 
ки способствует повышению культуры про- 
изводства и производительности труда, 
воспитанию эстетического вкуса народа, 

В целях дальнейшего внедрения в про- 
мышленность методов художественного 
конструирования и повышения качества 
продукции Первая Всесоюзная конферен- 
ция считает целесообразным рассмотреть 
вопрос о необходимости создания Совета 
по технической эстетике ‘для решения ком- 
плексных вопросов художественного кон- 
струирования, связанных с различными от- 
раслями промышленности и строительства. 
Конференция считает необходимым: 


— сосредоточить основное внимание худо- 
жественно-конструкторских организаций на 
разработке важнейших промышленных из- 
делий по плану внедрения новой техники, 
включив этап художественного конструи- 
рования как обязательный в состав конст- 
рукторского проекта. Усилить совместную 
работу СХКБ и промышленных предприя- 
тий, предусмотрев, как обязательный, этап 
авторского надзора по художественному 
конструированию на стадии рабочего про- 
ектирования и освоения новых промышлен- 
ных образцов. Шире развернуть работу в 
контакте с архитектурно-промышленными 
организациями Госстроя СССР по эстетиза- 
ции производственной среды на действую- 
щих и реконструируемых предприятиях; 
— усилить научно-методическую помощь 
со стороны ВНИИТЭ специальным художе- 
ственно-конструкторским бюро СНХ и со 
стороны —СХКБ — художественно-конструк- 
торским бюро и группам предприятий и 
проектно-конструкторских организаций не- 
зависимо от их ведомственной подчинен- 
ности; 
— пересмотреть существующую ‘систему 
утверждения образцов, исключить много- 
ступенчатость при их согласовании. Для от- 
бора лучших образцов изделий народного 
потребления собирать и демонстрировать 
на выставках достижений народного хозяй- 
ства весь ассортимент изделий народного 
потребления, выпускаемых промышленно- 
стью, а также проводить на выставках до- 
стижений народного хозяйства СССР и 
союзных республик ежегодные тематиче- 
ские выставки (демонстрационные павильо- 
ны и передвижные выставки) для показа 
лучших проектов и промышленных изде- 
лий, выполненных с участием художников- 
конструкторов, и пропаганды художествен- 
ного конструирования; 

разработать порядок экономического 

стимулирования предприятий внедряющих 

тедыидуяоже<твенного конструирования 

ы фени щиебваработу по’ замене 
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устаревших образцов новыми, более со- 
вершенными; 

— предусмотреть в штатных расписаниях 
на предприятиях и конструкторских бюро, 
где это вызывается производственной це- 
лесообразностью, должности главного 
художника-конструктора и —художников- 
конструкторов, введя квалификационную 
аттестацию для лиц, занимающих указан- 
ные должности, и просить Государствен- 
ный комитет по координации научно-иссле- 
довательских работ СССР разработать и 
утвердить типовое Положение о составе 
и качестве художественно-конструкторского 
проекта и Положение о правах главного 
художника-конструктора и художника-кон- 
структора на предприятии; 

— сосредоточить разработку интерьеров 
производственных помещений промышлен- 
ных предприятий в проектных организациях 
по строительству, а координацию научно-ис- 
следовательских и проектно-эксперимен- 
тальных работ в области производственно- 
го интерьера в головном научно-исследо- 
вательском институте в области промыш- 
ленного строительства — ЦНИИпромзданий 
Госстроя СССР; 

— предусмотреть в планах развития на- 
родного хозяйства СССР увеличение про- 
изводства высококачественных и эффектив- 
ных отделочных и декоративных материалов 
и тканей, красителей, изделий из пластиче- 
ских масс, стойких покрытий; 


— организовать в экономических районах 
межотраслевые предприятия для изготов- 
ления производственной мебели и орго- 
снастки, а также специализированные меж- 
отраслевые фирмы по упаковке и рекламе 


товаров народного потребления и про- 
мышленных изделий; 
— разработать типовые программы для 


высших учебных заведений с учетом целе- 
сообразного соотношения художественных 
и инженерных дисциплин, а также для тех- 
нических вузов и специальных инженерно- 


технических курсов для художников-кон- 
структоров; 
— Ускорить реорганизацию художествен- 


ных техникумов и училищ, а также ремес- 
ленных училищ, пригодных для подготовки 
специалистов среднего звена, с целью 
подготовки специалистов в области художе- 
ственного конструирования. Ускорить соз- 
дание новых художественно-промышлен- 
ных техникумов в системе Министерства 
высшего и среднего специального обра- 
зования СССР. Разработать для них необ- 
ходимые типовые программы и учебные 
планы; 

— организовать постоянные (зональные) 
курсы для подготовки и переподготовки 
преподавательских кадров по художест- 
венному конструированию и инженерно- 
техническим дисциплинам для инженерно- 
технических вузов; 

— Увеличить прием в аспирантуру по спе- 
циальности «Техническая эстетика» в соот- 
ветствующих высших учебных заведениях; 
— организовать при ВНИИТЭ постоянные 
курсы повышения квалификации художни- 
ков-конструкторов с целью углубления их 
профессиональных знаний. 

Участники конференции считают, что в 
целях поощрения художников-конструкто- 
ров, успешно решающих поставленные 
перед ними задачи, необходимо устано- 
вить почетные звания и ежегодные пре- 
мии, а также учредить дипломы и медали 
за лучшие проекты и промышленные из- 
делия, разработанные методами художе- 
ственного конструирования. 

Кроме того, для консолидации творческих 
сил художников, инженеров и других спе- 
циалистов, работающих в обпасти художе- 
ственного конструирования проведения 
систематической идейно-творческой воспи- 
тательной работы, а также повышения про- 
фессионального мастерства конференция 
считает целесообразным создание творче- 
ского Союза советских художников-конст- 


рукторов. 


НАШИ СТРАНИЦЫ — ЛЕНИНГРАДЦАМ! 


ГОВОРЯТ РУКОВОДИТЕЛИ 
СОВНАРХОЗА И СХКБ 


Л. ШЕРШЕНЬ, канд. техн. наук, 
председатель Технико-экономического 
совета Ленинградского совнархоза 


Программа КПСС определяет систематиче- 
ское повышение качества продукции как 
обязательное требование развития экономи- 
ки. Повышение качества продукции являет- 
ся одним из важнейших источников роста 
производительности труда, так как рост 
производительности труда зависит не толь- 
ко от применения более производительных 
машин, но и от их качества. Промышленно- 
стью Ленинграда приняты социалистические 
обязательства в 1965 году улучшить техни- 
ческие характеристики, надежность и долго- 
вечность 700 изделий; снимается с произ- 
водства не менее 350 изделий устаревших 
конструкций. Должно быть изготовлено бо- 
лее 600 головных образцов, запущено в 
серийное производство 750 новых наимено- 
ваний изделий от расфасованных пищевых 
продуктов до гидравлической турбины для 
расноярской ГЭС мощностью 508 тыс. 
квт в одном агрегате. Намечено в 1,5—2 
раза увеличить срок службы различных ма- 
шин и приборов. 
Намечено не только улучшить качество вы- 
пускаемых товаров, но и значительно уве- 
личить их количество. Так, выпуск телеви- 
зоров, магнитофонов и холодильников уве- 
личивается в 1,4 раза, радиоприемников — 
в 1,5 раза. 
Чтобы полнее и оперативнее удовлетворять 
запросы потребителя, выпуск товаров ря- 
дом отраслей легкой промышленности будет 
осуществляться по прямым договорам с тор- 
говыми. организациями. 
Борьба за создание высококачественных из- 
делий — не кампания, а основа развития со- 
циалистической экономики. 
В этом общенародном деле все более зна- 


чимой становится роль художественного 
конструирования. 
олее двух лет в Ленинграде работает 


СХКБ. Художники-конструкторы, в боль- 
шинстве своем воспитанники Высшего худо- 
жественно-промышленного училища им. Му- 
хиной, работая в творческом содружестве с 
инженерами-конструкторами промышленных 
предприятий, оказывают активное влияние 
на качество выпускаемой нашими предприя- 
тиями продукции. 
Вот несколько примеров. 
СХКБ и КБ завода «Электрик» разрабо- 
тали сварочный многопостовый выпрями- 
ть ВКСМ-1000. Лаконичное решение кор- 
птрябпиехякапозволяет собрать всю 
рУкшюН нА. Менезкюсвасварке, наиболее 
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рациональной в условиях завода. До мини- 
мума сведено количество крепежных дета- 
лей. Форма изделия вполне отвечает эсте- 
тическим требованиям, предъявляемым к 
аппаратам подобного рода. ВКСМ-1000 уже 
выпускается серийно. 
Высокими технико-эстетическими показате- 
лями характеризуются наши рентгеновские 
промышленные аппараты. Они достигли 
уровня лучших иностранных образцов. 
Совместно с инженерами Ленинградского 
экскаваторного завода художники-конструк- 
торы СХКБ создали проект универсального 
экскаватора Э-3301 для различных земля- 
ных работ в легких и тяжелых грунтах и в 
мелкодробленых породах (в разных клима- 
тических условиях). Отправной точкой для 
разработки новой модели был серийный 
экскаватор Э-302. Авторы проекта создали 
современную форму машины, позаботились 
об удобстве работы на ней, нашли удачное 
цветовое решение основных вариантов (го- 
лубой и белый, красный и белый — для го- 
рода, ярко-желтый — для Крайнего Севера). 
два раза повысилась производительность 
центрировочного станка в результате худо- 
жественного конструирования совместно с 
конструкторами минского завода. Повыси- 
лась технологичность станка. Органы управ- 
ления получили более рациональную форму 
и соответствуют требованиям хиротехники. 
Экономическая эффективность внедрения 
нового образца составила за год на 1 шт. 
3007 рублей. 
Художественно-конструкторская разработка 
универсального круглошлифовального стан- 
ка 3101 для завода им. Ильича привела к 
снижению веса станка на 400 кз. Новый 
станок надежен и удобен в работе благо- 
даря рациональному расположению органов 
управления. В значительной степени отпала 
необходимость в текущем и капитальном 
ремонте станка. Новый образец обладает и 
высокими эстетическими качествами. 
Подобных примеров много. А ведь художе- 
ственное конструирование только начинает 
развиваться. Вывод ясен: необходимо как 
можно шире внедрять в практику художе- 
ственное конструирование. 
Известно, какую роль в процессе конструи- 
рования машины или прибора играет тех- 
ническое задание. Им обусловливается ком- 
плекс технико-экономических и эксплуата- 
ционных требований. Необходимо, чтобы 
техническое задание включало и технико- 


эстетические требования, предполагающие 
непременное участие художника-конструкто- 
ра в создании изделия. С этой целью 
следует узаконить художественное конст- 
руирование в технических требованиях на 
проектирование. 

Развитие художественного конструирования 
требует большого количества квалифициро- 
ванных специалистов. Недостаток их сейчас 
остро ошущается промышленностью Ленин- 
градского экономического района. Необхо- 
димо не только увеличить выпуск учащихся 
Высшим художественно-промышленным учи- 
лищем им. Мухиной, но и принять реши- 
тельные меры для того, чтобы специальный 
курс технической эстетики читался во всех 
высших технических учебных заведениях, 
перечисленных в специальном приказе Ми- 
нистерства высшего и среднего специально- 
го образования СССР, и на достаточно вы- 
соком уровне. 

Развитие художественного конструирования 
невозможно без обмена опытом специали- 
стов различных СХКБ страны. Обобщать 
этот опыт, создавать методические указания 
для всех звеньев промышленности, шире 
пропагандировать литературу по художест- 
венному конструированию должен Всесоюз- 
ный научно-исследовательский институт тех- 
нической эстетики. 

Внедрению художественного конструирова- 
ния в практику промышленности в значи- 
тельной степени может помочь обществен- 
ность. В Ленинграде этим занимается 
художественно-техническая секция Технико- 
экономического совета совнархоза. Под ее 
методическим руководством работают мно- 
гочисленные художественные советы по от- 
раслям промышленности. Члены этой сек- 
ции принимают активное участие в обще- 
ственных смотрах качества продукции, вы- 
пускаемой ленинградскими предприятиями. 
Однако возможности влияния художествен- 
ной общественности на развитие техниче- 
ской эстетики далеко не исчерпаны. 
Гораздо больше помощи, чем до сих пор, 


должны оказывать художникам-конструкто- 
рам и творческие союзы архитекторов и 
художников. 


Всей работой по внедрению в промышлен- 
ность принципов технической эстетики по- 
стоянно руководит Ленинградский Горком 
КПСС. Совет содействия техническому про- 
грессу при Горкоме КПСС систематически 
занимается вопросами технической эстетики. 
Эти вопросы рассматриваются на бюро 
Горкома КПСС, и решения бюро являются 
обязательными для ленинградских  пред- 
приятий. 

Художественное конструирование становит- 
ся неотъемлемой частью большого и слож- 
ного процесса создания новой, совершенной 
техники. 


А. ТИТОВ, начальник СХКБ 
Ленинградского совнархоза 
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Ленинградский совнархоз один из первых 
в стране начал активную деятельность по 
внедрению методов художественного конст- 
руирования в производство. Здесь раньше, 
чем в других местах, были созданы художе- 
ственно-техническая секция при ‘Технико- 
экономическом совете совнархоза и художе- 
ственно-технические советы при отраслевых 
Управлениях, что позволило усилить конт- 
роль за качеством выпускаемой продукции. 
Три года тому назад было создано СХКБ. 
Постоянно увеличивается число художни- 
ков-конструкторов на предприятиях. 

Сейчас в СХКБ сложился коллектив твор- 


Проект центральнозо контрольнозо пункта. 
Художники-конструкторы Р. Пермут, 
А. Максимова 


ческих работников, насчитывающий более 
200 человек, которому под силу большие и 
сложные художественно - конструкторские 
разработки. Свидетельство тому — резуль- 
таты творческих контактов, установленных 
с предприятиями Ленинграда и других 
крупнейших промышленных центров страны. 
В активе СХКБ — художественно-конструк- 
торские разработки трелевочного трактора 
ТДТ-55 (совместно с Онежским трактор- 
ным заводом), гидрогенераторов для Асу- 
анской ГЭС (совместно с ленинградской 
фирмой «Электросила»), —листосгибочных 
прессов И-1330 и И-1336 (совместно с 
Азовским заводом кузнечно-прессового обо- 
рудования), вальцетокарных станков 1А-824 
и [А-825 (совместно с Краматорским за- 
водом тяжелых станков), «семья» тягачей 
и самосвалов «МоАЗ» (совместно с Моги- 
левским заводом им. Кирова) и др. Большая 
работа по художественному конструирова- 
нию лесопильного оборудования проводится 
сейчас с КБ по развитию станкостроения в 
г. Вологде. С Ленинградским вагонострои- 
тельным заводом разрабатываются рабочие 
чертежи сочлененного трамвайного вагона, 
с Ленинградским оптико-механическим объ- 
единением — проект большого зеркального 
телескопа ит. д. 
Только за 1964 год в СХКБ выполнено 
более 400 проектов. 
Немало проектов, выполненных СХКБ, при- 
нято в производство. 
Таковы внутришлифовальный станок 
ЛЗ-154, чесальная машина для хлопка, им- 
пульсный рентгеновский аппарат ИРА-1, те- 
левизоры «Вечер» и «Вальс», магнитофон 
«Соната» и многое другое. 
Отделом промышленного интерьера выпол- 
нены художественно-конструкторские разра- 
ботки рабочих помещений и цехов Ленин- 
градского оптико-механического объединения, 
Ижорского завода, завода «Русский дизель», 
фабрики им. "Урицкого и других предприя- 
тий. ыдвинутые в проектах предложения 
позволят значительно благоустроить про- 
мышленные интерьеры и повысить культуру 
производства. 
Такие масштабы работы требуют от всего 
коллектива бюро повышения ответственнос- 
ти за качество выпускаемых проектов. 
В связи с этим предстоящие художественно- 
конструкторские разработки требуют серь- 
езных, углубленных научных обоснований. 
Поэтому такое большое значение сейчас при- 
обретает развитие научно-исследовательских 
работ. В частности, необходимо разработать 
систему критериев оценки качества промыш- 
ленных изделий. Такая система позволит 
не только правильно оценивать готовую 
продукцию, но и подходить к художествен- 
ному конструированию новых изделий с 
дос/вточно обоснованными требованиями. 

й ХКБ ведется работа на тему 
«Ва В ЛИТ ки проведения экспер- 

ХЕХ. Аиа @ния в соответст- 
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вии с требованиями технической эстетики». 
Большей точности и обоснованности тре- 
буют расчеты экономической эффективности 
художественно-конструкторских разработок. 
В конце 1965 года Ленинградский инженер- 
но-экономический институт им. Тольятти 
подготовит подробную методику таких рас- 
четов. Это сразу же позволит сделать эко- 
номические обоснования более углубленными 
и точными. 

Большое значение для промышленности 
имеют разработка требований к декоратив- 
ным качествам отделочных и конструкцион- 
ных материалов; разработка руководящих 
технических материалов по рациональному 
применению цвета и технологических прие- 
мов, дающих наибольший эстетический эф- 
фект; работа над созданием унифицирован- 
ных элементов, применяющихся в различных 
областях техники (приборы, рукоятки уп- 
равления, мнемонические знаки и т. п.). Не- 
обходимо изучать существующий ассорти- 
мент товаров культурно-бытового назначе- 
ния и требования потребителей, с тем чтобы 
иметь возможность давать рекомендации по 
внедрению новых изделий, которые будут 
пользоваться спросом. Эта работа должна 
проводиться специальными ассортиментными 
лабораториями, созданными в системе 
СХКБ. 

Совершенно естественно, что финансирова- 
ние научных исследований не может прово- 
диться в пределах совнархозов, так как это 
может привести к дублированию работы 
разными СХКБ. Целесообразно, учитывая 
недостаток специалистов в области техниче- 
ской эстетики и художественного конструи- 
рования, работу скоординировать и прово- 
дить совместно со специалистами и органи- 
зациями по единому плану. 
Рентабельность прикладных научно-иссле- 
довательских работ не вызывает никаких 
сомнений. Например, предложения СХКБ 
ЛСНХ по унификации ручек управления 
приборами и машинами при их внедрении 
дадут экономический эффект свыше 
1700 тыс. рублей в год, что в два раза 
превышает стоимость всех разработок, про- 
веденных СХКБ за два года. 

Кроме проведения научно-исследовательских 
работ, серьезное внимание следует обратить 
на пропаганду метода художественного кон- 
струирования на производстве и в проект- 
ных организациях. Одной из наиболее эф- 
фективных форм этой работы является чте- 
ние лекций. Работниками СХКБ только за 
первый квартал этого года прочитано 
лекций и докладов на предприятиях Ленин- 
градского экономического района. Лекцион- 
ную деятельность предстоит всемерно рас- 
ширить и углубить. 

Дальнейшая работа СХКБ и всех худож- 
ников-конструкторов ленинградских пред- 
приятий будет проводиться под знаком все- 
стороннего изучения методики художествен- 
ного конструирования, повышения качества 


Электрофон «Лира». 
удожник-конструктор Г. Гожев 


выпускаемых проектов, а следовательно, и 
качества промышленной продукции. 
Художники-конструкторы Ленинграда при- 
ложат все усилия к тому, чтобы изделия, 
носящие ленинградскую марку, по эконо- 
мичности, удобству пользования и красоте 
форм. отвечали самым высоким требова- 
НИЯМ. 


А. ЗУБОВ, зам. председателя 
Ленинградского совнархоза 


УДК 621.396.6 


Движение за всестороннее повышение каче- 
ства выпускаемой продукции, развернув- 
шееся в стране по почину передовых пред- 
приятий Москвы и Ленинграда, ставит 
своей задачей доведение отечественной про- 
дукции до уровня лучших современных 
стандартов. Поэтому необходимо изучать и 
правильно оценивать все факторы, влияю- 
щие на повышение качества изделий. 
Правильное понимание значения художест- 
венного конструирования поможет значи- 
тельно повысить уровень выпускаемой про- 
дукции. 

Двухлетнее существование Специального 
художественно-конструкторского бюро Лен- 
совнархоза сыграло определенную положи- 
тельную роль в создании новых видов ра- 
дноизделий и повышении их качества. 

В 1965 году  радиоприборостроительные 
предприятия Ленинградского экономическо- 
го района продолжают борьбу за повыше- 
ние качества продукции. В этом году будут 
сняты с производства 62 изделия, качество 
которых не отвечает современным требова- 
ниям. Одновременно предстоит осуществить 
разработку 215 и организовать серийное 
производство 212 новых изделий, а также 
осуществить модернизацию 43 изделий. 

В текущем году, например, будут выпущены 
новые лампово-полупроводниковые телеви- 
зоры «Вечер» и «Вальс», демонстрировав- 
шиеся на международной ярмарке в Лейп- 
циге, новый переносный приемник на тран- 
зисторах «Соната», транзисторный перенос- 
ный магнитофон «Орбита». Магнитофон 
«Чайка» будет заменен новым современным 
магнитофоном. 
Художественно-конструкторская разработка 
всех перечисленных изделий производилась 
СХКБ Ленсовнархоза совместно с пред- 
приятиями, осваивающими эту продукцию. 
Важным условием повышения качества ра- 
диоизделий является правильное понимание 
организации художественно-конструкторской 
работы. Ясно, что существование отдельных 
групп по художественному конструированию 


Е 


отдельных 


на крупных предприятиях и 
художников-конструкторов на более мел- 
ких вполне целесообразно. Мо основные, 
перспективные  художественно-конструктор- 
ские разработки рационально осуществлять 
в централизованных художественно-конст- 
рукторских организациях. 

Во-первых, потому, что работая в коллек- 
тиве, художник-конструктор быстрее обога- 
щается знаниями и навыками. Во-вторых, 
потому, что, работая в централизованной ор- 
ганизации, он имеет возможность сотруд- 
ничать с различными предприятиями и КБ, 
получать представление об уровне их про- 
изводства, а затем распространять опыт пе- 
редовых прогрессивных предприятий на 
менее развитые. 


С. СОЛОМОНОВ, главный инженер СХКБ 
Ленинградского совнархоза 


УДК 7.013:6.008(47) 


Специальные художественно - конструктор- 
ские бюро являются по существу областны- 
ми центрами технической эстетики. За три 
года, прошедшие с момента создания таких 
бюро, достаточно четко определился про- 
филь их работы. СХКБ занимаются: 

— разработкой проектов конкретных изде- 
лий, машин, приборов, промышленных ин- 
терьеров, оригиналов промграфики и упа- 
ковки на хоздоговорных началах; 

— научно-исследовательскими и перспектив- 
ными разработками, обеспечивающими вы- 
сокое качество продукции промышленных 
предприятий; 

— обобщением и пропагандой передового 
опыта художественного конструирования, 
лекционной работой, консультациями и ор- 
ганизацией выставок; 

— разработкой ассортимента изделий быто- 
вого назначения; 

— методическим руководством художниками- 
конструкторами, работающими на предприя- 
тиях; 

— проведением экспертизы промышленных 
изделий и подготовкой предложений по их 
улучшению или замене. 

Обширный круг задач специальных худо- 
жественно-конструкторских бюро говорит о 
том, что это организации совершенно но- 
вого профиля: их работа должна быть на- 
правлена на постоянное улучшение качества 
продукции промышленных предприятий. 
Эти должна определяться их организаци- 
Ё структура, направленность и методы 
а т 
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тИмкива НеБраяОВа что при суше- 
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ствующей организации дела художественно- 
го конструирования СХКБ не всегда имеют 
возможность работать так, как это необ- 
ходимо. 

Выход ряда конструкторских организаций 


из административного подчинения совнар- 
хозам принес большой вред развитию 
художественного конструирования, так как 


это позволяет конструкторским организа- 
циям Госкомитетов и министерств создавать 
изделия для промышленных предприятий 
совнархоза без участия художников-конст- 
рукторов. При этом совнархозы лишены 
возможности как-то изменить положение. 
Так работают, например, Ленинградский 
завод станков-автоматов и танкострои- 
тельный завод им. Свердлова. Чтобы ис- 
ключить эту возможность, необходимо при 
планировании работ по новой технике вы- 
делить этап художественного конструирова- 
ния, оговорив его финансирование, и запре- 
тить проектирование изделий без участия 
СХКБ. 

Один из больных вопросов — обеспечение 
специальных художественно - конструктор- 
ских бюро кадрами квалифицированных спе- 
циалистов. Правда, благодаря последним 
постановлениям правительства об изменении 
профиля некоторых художественных вузов 
страны этот вопрос, по-видимому, решится 
в ближайшие годы. Но кроме специалистов 
с высшим образованием в СХКБ нужны и 
специалисты со средней художественно-кон- 
структорской подготовкой. Это могло бы 
высвободить немало времени у высококва- 
лифицированных работников и тем самым 
повысить производительность их труда. 
Создание среднего художественно-промыш- 
ленного учебного заведения в Ленинграде 
было бы возможно на базе Таврического 
художественного училища. 

Характер работы специальных художест- 
венно-конструкторских бюро требует уча- 
стия в ней специалистов разного профиля — 


художников-конструкторов, инженеров, тех- 
нологов, эргономиков, экономистов, — при- 
чем высокой квалификации. Но в ряде слу- 
чаев этому мешает установленная для 


СХКБ оплата труда. Необходимо пересмот- 
реть этот вопрос, изменить категорийность 
СХКБ и разработать для них специальную 
систему должностных окладов и премиро- 
вания. 

Еще один важный вопрос. ЖХудожников- 
конструкторов, работающих в системе СХКБ 
и предприятий, необходимо привлечь к ра- 
боте какого-то творческого союза. Посколь- 
ку у нас нет специального творческого союза 
художников-конструкторов, очевидно, целе- 
сообразно влить их в Союз советских архи- 
текторов, так как устав Союза советских 
художников и его цели не отражают особен- 
костей работы художников-конструкторов. 
Кроме того, следует учитывать, что Союз 
художников рассматривает деятельность 
художника как человека свободной профес- 


Опытный образец новозо экскаватора Э-3301. 
Художник-конструктор В. Винтман 


сии, что несовместимо с серьезной работой 
в промышленности. 

Совершенно не терпит отлагательства ре- 
шение вопроса об обеспечении СХКБ про- 
изводственными площадями, необходимыми 
для работы художников-конструкторов. Кро- 
ме того, каждое бюро должно иметь опыт- 
ное производство, выполняющее макеты, мо- 
дели и эталоны изделий. 

Одной из важных сторон деятельности 
СХКБ является методическая работа с ин- 
женерами и художниками-конструкторами 
на предприятиях. Практика показала, что 
кроме консультаций и техучебы необходимы 
постоянно действующие методические и ас- 
сортиментные кабинеты, а также периоди- 
ческие выставки, позволяющие сравнивать 
существующие и проектируемые образцы 
изделий и материалов. И тут остановка за 
экспозиционными площадями. 

В Ленинградском СХКБ скопилось около 
четырех тысяч образцов лакокрасочных по- 
крытий и синтетических материалов, выпу- 
скаемых отечественной промышленностью и 
постоянно используемых художниками-кон- 
структорами, а показать их негде — нет по- 
мещения. стати, необходимо решить 
также вопрос о выпуске каталогов отделоч- 
ных материалов, пока не изготовляющихся 
в Советском Союзе. 

Прогресс художественного конструирования 
невозможен без систематического изучения 
иностранного опыта. Однако у нас эта ра- 
бота почти не ведется. За два года суще- 
ствования Ленинградского СХКБ только 
три специалиста выезжали в командировку 
за рубеж. Ясно, что этого совершенно недо- 
статочно для глубокого изучения зарубеж- 
ного опыта, а следовательно, и для повы- 
шения конкурентоспособности наших изде- 
лий. эта проблема стоит сейчас очень 
остро. Дело в том, что наши Павильоны 
лучших образцов играют сейчас отрицатель- 
ную роль. Подбор образцов в них нередко 
бывает случайным, в промышленность они 
внедряются без учета технических возмож- 
ностей предприятий, а потому качество их в 
процессе производства ухудшается. Между 
выпуском изделия иностранной фирмой и 
освоением аналогичного образца нашим пред- 
приятием проходит иногда несколько лет. 
Это приводит к выпуску морально устарев- 
шей продукции. В значительной степени это 
объясняется многоступенчатостью в систе- 
ме утверждения промышленных образцов. 
Например, новый бытовой репродуктор ут- 
верждается на техническом совете завода, 
отраслевом художественно-техническом сове- 
те совнархоза (или художественно-техниче- 
ской секцией) ИРПА и Павильона лучших 
образцов. Причем заключение одной инстан- 
ции чаше всего не согласовано с мнением 
другой. Необходимо разработать единую 
систему утверждения и методику оценки из- 
делий, обеспечивающую высокое художест- 
венное качество разработок. 


НАШИ СТРАНИЦЫ — ЛЕНИНГРАДЦАМ! 


ПУТИ . ПОИСКИ . НАХОДКИ 


СТАНКИ 
ДЛЯ ОПТИЧЕСКОЙ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ 


УДК 621.924 


Красота машины, станка, прибора со- [| 
стоит не во внешнем их оформлении, 
не в стилизации и «приглаживании» 
формы, а в самом замысле, в остро- 
умном решении конструкции, в кра- 
соте инженерной идеи. Чем экономич- 
нее, технологичнее и проще выражает- 
ся эта идея в зримых элементах фор- 
мы, тем красивее кажется вещь. 

Любой инжевкер при проектировании 
изделия стремится к наиболее рацио- 
нальному воплощению своей идеи. 
Однако практика показала, что при 
современной высокой технической спе- 
циализации инженер не может (да, 
пожалуй, и не должен) брать на себя 
решение эстетических задач; их при- 
зван выполнять другой специалист — 
художник-конструктор. Поэтому худо- 
жественное конструирование следует 
рассматривать как коллективное твор- 


чество, основой которого является 
совместная деятельность инженера и 
художника-конструктора. 

Примером такого сотрудничества мо- 1 
жет служить более чем двухлетний 
опыт совместной работы конструктор- 
ского отдела тяжелого и общего ма- 
шиностроения ЛСХКБ и конструк- 
торского отдела СКБ. предприятия, за- 
нимающегося конструированием шли- 
фовальных станков для оптической 
промышленности. 

Эти станки, предназначенные для ав- 
томатизации процессов обработки оп- 
тических деталей, созданы на базе 
нового технологического процесса, ко- 
торый требует соответствующего р?- 
шения формы и композиции. Основ- 
ная особенность этих станков состоит 
в применении унифицированных у3з- 
лов. 

Поскольку работа художников-конст- 
рукторов над станком этой серии — 
полуавтоматом «Алмаз 70-|» (рис. 


1) — была начата на стадии модерни- 

7. Полуавтомат «Алмаз 70-[> (макет) 
Художник-конструктор В. Носов, кон- 
структор В. Маленок 


зации готового изделия, изменение 
компоновки основных узлов оказалось 


невозможным. Однако была разрабо- 2. Полуавтомат «Алмаз 70-1» (макет) 
г 
тана более рациональная форма эле- Художник-конструктор В. Носов, конст- 
мещтов рабочего механизма: баланси- руктор В. Маленок 
: - й 3. Полуавтомат «Алмаз 70-Ш» (модель) 
аЙсалазок, кронштейна электрошпин- ложниибаструюр В. Носов, “коне 
е ФИАВИОТЕЕЯны не изменялась). руктор В. Маленок 
им. Н. А. Некрасова х 
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4. Автомат «Алмаз 70-[/» (макет) 


Художник-конструктор’ В. Носов, конструктор В. Маленок 


5. Автомат «Алмаз-800> 


(макет) 


Художник-конструктор Т. Компанеец, конструктор Ю. Антонов 
станок «Парабола» (макет) 
Художник-конструктор В. Носов, конструктор ©. Анашкин 


6. Оптико-шлифовальный 


Кроме того, были внесены некоторые усо- 
позволили умень- 
шить габариты станка, сделать более удоб- 
ным управление и подход к нему. 

При дальнейшей работе над станком этого 
типа были созданы «Алмаз 


вершенствования, которые 


полуавтоматы 
ПТ. «Микро» с усовершенствованным 
балансиром и кронштейном электрошпинде- 
ля и «Алмаз 70-115 (рис. 2) с измененной 
формой станины. 

«Алмаз 70-ПШ» (рис. 3) — также одна из 
модификаций «Алмаза 70-[». Своеобразная 
форма станины обеспечивает удобство под- 
хода к станку, 
площадь, повышает 
тельность машины. 


экономит занимаемую им 


эстетическую вырази- 


Для первичной двухсторонней обработки оп- 
тических деталей предназначен автомат 
«Алмаз 70-Г\У» (рис. 4), состоящий из двух 
полуавтоматов: станка «Алмаз 70-[», сбло- 
кированного с 


дополнительным устройст- 


вом В узлом автоматической загрузки линз. 

рвоначадьном, варианте, предложенном 
ом, „детали НЛОБ9 сое ройства отлича- 
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лись размельченностью объемов и беспо- 
рядочностью компоновки. Поэтому основное 
внимание обращалось на художественное 


конструирование узла загрузки. При новой 
компоновке вакуумные шланги были скрыты, 
а весь узел приобрел более цельную форму. 
Последний из серии станков этого типа 
«Алмаз-800» (рис. 5) 
скоростного шлифования оптических деталей 
диаметром 800 мм. Благодаря тому, что к 
художественному конструированию этого 
станка приступили на стадии технического 


предназначен для 


проекта, была найдена более рациональная 
форма кронштейна электрошпинделя. Форма 
с направляющими ре- 
с конструктивными и 
Форма и 


станины и колонны 
шена в соответствии 
технологическими требованиями. 
размещение пульта управления обеспечивают 
удобство эксплуатации. Все серии 


«Алмаз» покрыты стойкой эмалью МЛ-25 


станки 


светло-серых тонов. 
разработкой является 
оптико-шлифовальный станок «Парабола» 


(рис. 6), предназначенный для шлифования 


Совершенно новой 


деталей диаметром 25—150 мм. При его 
конструировании форма 
и размеры станины, местоположение пульта, 


были определены 
панели высокочастотной установки и других 
узлов. Особое внимание было уделено пои- 
скам рациональной формы кронштейна. Для 
удобства подхода верхняя часть станка на- 
клонена, что сокращает длину машины. 
Внизу машины — подрезка. Это позволяет 
работать стоя вплотную к станку. Рабочая 
часть механизма окрашивается белой эмалью 
НКО, — станина — светло-голубой эмалью 
ПФ. 

Опыт совместной работы художников-конст- 
рукторов СХКБ и инженеров СКБ показы- 
вает, что такое содружество является пло- 
дотворным, что оно способствует созданию 
обладающих высокими 
эксплуатационными качествами. 


станков и машин, 


В. ВИНТМАН, художник-конструктор СХКБ 
Ленинградского совнархоза, 
А. КАГАНОВ, начальник отдела СКБ 


ПРОМЫШЛЕННЫЕ РЕНТГЕНОВСКИЕ 


УДК 621.386 


Ленинградское СХКБ ведет большую 
работу по художественному конструи- 
рованию лабораторной и промышлен- 
ной рентгеновской аппаратуры, пред- 
назначенной для быстрого и точного 
контроля результатов технологических 
процессов в различных отраслях про- 
мышленности. Известно, что приме- 
нение рентгеновских методов анализа 
непосредственно в цехах дает боль- 
шой экономический эффект. 
Важно, чтобы такая аппаратура, от- 
личаясь высокими техническими по- 
казателями, отвечала и требованиям 
технической эстетики: была удобна 
в эксплуатации, проста в изготовле- 
нии и имела красивый внешний вид. 
Вначале художникам-конструкторам 
СХКБ пришлось заниматься модер- 
низацией уже готовых проектов. Ра- 
зумеется, это сказывалось на технико- 
эстетических качествах проектировав- 
шихся приборов и аппаратов. И все 
же было решено модернизировать ряд 
готовых рентгеновских аппаратов, по- 
скольку даже частичная модерниза- 
ция позволяет усовершенствовать из- 
делие. 
Так была модернизирована автома- 
тизированная рентгеноспектральная 
флюоресцентная установка с програм- 
мным управлением ФРС-3 (рис. 1). 
Она состоит. из оперативного стола со 
спектрографом, счетно-решающего уст- 
ройства и сетевого шкафа. 
Инженерам СКБ рентгеновского ап- 
паратостроения и художникам-конст- 
рукторам СХКБ Ленсовнархоза уда- 
лось найти более рациональное рас- 
пределение блоков и панелей управ- 
ления, продумать организацию места 
оператора так, чтобы ему было удоб- 
но наблюдать за показаниями прибо- 
ров и вести записи. К сожалению, 
сам спектрограф, установленный на 
столе, расположен высоко. Место за- 
грузки образца оказалось удаленным 
от оператора, что потребовало соз- 
дания специального загрузочного уст- 
ройства. 
Так как. художественное конструиро- 
вание установки началось после того, 
как сам спектрограф был уже создан, 
удалось лишь изменить наклон тубу- 
са, который стал более удобным для 
наблюдения шкал, улучшить форму 
и пропорции кожуха, органически 
вписать его в весь комплекс. 
А вот художественно-конструкторская 
ботка двухканальной рентгено- 


раз 
Ты ‚Установки ФРС-4 (рис. 
о яя и с разработ- 
мени р 
ею позво- 


1. Двухканальная рентзеноспектральная уста- 
новка @РС-3 (макет) 


Инженеры-конструкторы: Л. Казакевич, 
Е. Каплунович, А. Кутузов, Г. Факторо- 
вич 


Художники-конструкторы: С. Гарибян, 
В. Кульсинова 


УСТАНОВКИ 


2. Автоматизированная  рентзеноспектраль- 
ная флюоресиентная установка ОРС-4 (ма- 
кет) 


Инженеры-конструкторы: „Л. Казакевич, 
А. Кутузов, Г. Факторович, В. Шеензон 


Художники-конструкторы: С. Гарибян, 
В. Кульсинова 


-. 


4. 


Рентзеновский дифрактометр. ДР-5 (прототип 
аппарата ДР-6, опытный образеи) 
Рентзеновский дифрактометр ДР-6 (макет) для 
рентзенозрафическозо исследования структур 
вещества 

Инженеры-конструкторы: В. Дьяковский, А. Ку- 
тузов, Ю. Мясников, Н. Тутельман 


 Художники-конструкторы: М. Биикая, С. Га- 


рибян, В. Кульсинова, Р. Пермут, А. Максимова 
Рентзеновский автоматический дифрактометр 
ДАР-1 для анализа монокристаллов ( макет) 
Инженеры-конструкторы СКБ РА: Э. Гуревич, 
В. Дьяковский, А. Кутузов, Ю. Мясников 
Инженеры-конструкторы НИИТМАШ: В. Бори- 
сов, В. Кузнецов, О. Маклаков, В. Розачев, 
Л. Таткин 

Художники-конструкторы: М. Биикая, С. Гари- 
бян, Р. Пермут, А. Максимова 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
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лило добиться максимального удобства 
эксплуатации установки в сочетании с 
рациональным использованием объемов и 
простотой форм всех элементов. 


На подготовительном этапе работы худож- 
ники-конструкторы тщательно изучили уст- 
ройство рентгеноспектральных установок за- 
рубежного производства. 


Выяснилось, что аппараты таких фирм, как 
«Хильгер и Уоттс», «Соляртрен» (Англия), 
«Ризаки Денки» (Япония), -«Норелко» 
(США) и др. имеют ряд недостатков. Не 
всегда рационально компонуются ‚ панели 
управления, технология изготовления ‘аппа- 
ратов сложна, а многочисленные блестящие 
винты и хромированные ручки для пере- 
носа блоков‘ «засоряют» панели приборов, 
мешая работе. оператора. 

Новая установка ‘состоит из сетевого шкафа 
счетно-регистрирующего устройства и стола 
со спектрометрическим ` устройством, т. е. 
приборов,: аналогичных тем, которые входи- 
ли в предыдущую установку. ФРС-4 и 
ФРС-3 различаются лишь способом фикса- 
ции результатов анализа и некоторыми тех- 


ническими характеристиками. 
Главное внимание было уделено организа- 
ции основного рабочего места оператора — 
компоновке спектрометрического и счетно- 
регистрирующего устройства со столом. 


Место загрузки образца на анализ и при- 
борная панель расположены в поле зрения 
и досягаемости оператора, сидящего за сто- 
лом. Спектрограф убран в плоскость стола, 
что облегчает работу оператора при заклад- 
ке образца и одновременно придает всей 
установке композиционную завершенность. 

С лицевой стороны приборов удалось уб- 
рать винты, портящие внешний вид уста- 
новки. Все внутренние узлы и блоки теперь 
крепятся на каркасной конструкции, кото- 


рая несет на себе и внешний сварной кожух. 
Такое решение было использовано и для 
большинства последующих разработок, что 
позволило унифицировать сам конструктив- 
ный принцип, получив таким образом не- 
сомненный экономический эффект. Унифи- 
кация конструктивных и цветовых решений 
позволяег создать как бы «лицо» фирмы, 
определить ее «почерк». В этом стиле были 
решены также рентгеновские дифрактометры. 
До этого дифрактометр ДР-5 (рис. 3) был 
изготовлен без участия художников-конст- 
рукторов. Это сказалось на удобстве рабо- 
ты с этим технически совершенным прибо- 
ром. Стол оператора, на котором расположе- 
но гониометрическое устройство, имеет не- 
красивые пропорции, неудобен в эксплуата- 
ции. Стол настолько высок, что работать 
за ним приходится стоя. Шанель управле- 
ния расположена слишком низко, вне поля 
зрения оператора. Не продумана компоновка 
органов управления и контроля с точки зре- 
ния их функциональной очередности. Две 
приборные стройки, спроектированные другой 
организацией, имеют разную высоту. Грубые 
угловые профили типа пилястр утяжеляют 
конструкцию, нарушая даже элементарные 
требования к внешнему виду современных про- 
мышленных изделий. Все эти недостатки усу- 
губляются тусклой серой окраской прибора. 


В ходе совместной работы конструкторы и 


художники-конструкторы создали новый 
прибор ДР-6 (рис. 4). 

Генераторное устройство, которое раньше 
помещалось в столе, вынесено в отдель- 


ный блок и может быть установлено даже 
в другом помещении. Это позволило снизить 
высоту стола, и оператор работает за ним 
сидя. Остальные блоки размешены вдоль 
задней стенки. Панель управления располо- 
жена в верхней части стола, наклонена в 
плоскости, перпендикулярной лучу зрения, 
и углублена относительно поверхности стола. 
Органы управления и контроля скомпоно- 
ваны с учетом их функциональной последо- 
вательности. Свободное место на крышке 
стола, справа от оператора, 
для складывания образцов и проведения не- 


предназначено 


обходимых записей. 

Вентилятор, расположенный в высокой при- 
борной в середину, обе 
стойки объединены по высоте. Конструктив- 


стойке, перенесен 


ное решение кожухов стоек позволило до- 


биться органичного сочетания их со всей 
установкой. 


В разработке почти всех проектов худож- 


никам-конструкторам приходится быть как 
бы связующим звеном между инженерами 
и конструкторами различных  специально- 
стей, а подчас даже координировать работу 
нескольких групп конструкторов разных ор- 
ганизаций, проектирующих отдельные части 
одной установки. Так, при разработке рент- 
геновского автоматического дифрактометра 
для анализа монокристаллов ДАР-1 (рис. 5) 
художники-конструкторы отдела работали 
вместе с инженерами СКБ рентгеновской ап- 
паратуры и инженерами Научно-исследова- 
тельского института технологии машиност- 
роения Ленсовнархоза. 

За время существования отдела приборо- 
строения СХКБ Ленсовнархоза им выпол- 
нены вместе с СКБ рентгеновской аппарату- 
ры художественно-конструкторские  разра- 
ботки и ряда других рентгеновских аппара- 
тов, в том числе импульсный рентгеновский 
аппарат для дефектоскопии ИРА-1, выпу- 
скаемый уже серийно, рентгеновский дифрак- 
тометр для ориентации срезов кварца ДРК-2, 
флюоресцентный аппарат 
ФРА-1, рентгеновский переносный аппарат 
для структурного анализа АРС-4, рентге- 


рентгеновский 


АРД-3 


новский диагностический 
и др. 

Для окраски всех установок художники-кон- 
структоры выбрали две основные цветовые 
гаммы: сочетание теплых бежево-коричневых 
тонов и холодных серо-зеленых. Они меня- 


аппарат 


ются в зависимости от той среды, в кото- 
рой будут работать установки. Дополнитель- 
ную, серую, цветовую гамму предполагается 
использовать в случае отсутствия данных 
о месте эксплуатации того или иного аппа- 
рата. Иногда художники-конструкторы, ис- 
ходя из особых эксплуатационных требова- 
применяют более контрастные цвета, 
чтобы цветовое решение 


ний, 
стремясь к тому, 
каждой установки облегчало работу с нею. 
Работая над рентгеновскими промышленны- 
ми установками, мы вместе с инженерами 
стремились создать такие приборы, аппара- 
ты и отличаясь высо- 


установки, которые, 


кими техническими, эксплуатационными и 
эстетическими качествами, облегчали бы ра- 


боту оператора. 


С. ГАРИБЯН, художник-конструктор 
СХКБ Ленинградского совнархоза 


КАК ОРГАНИЗОВАНО НАШЕ СОТРУДНИЧЕСТВО 


Нам хотелось бы поделиться опытом прак- 
тической организации плодотворного сотруд- 
ничества ленинградских инженеров-конструк- 
торов в создании новых аппаратов для рент- 
геноспектрального и структурного анализа. 
Разработкой технической идеи аппарата, его 
«содержанием» занимается, по нашему мне- 
нию, только конструктор; он один отвечает 
за техническое совершенство аппарата, его 
работоспособность и надежность в работе. 
Решать вопросы удобства и безопасности 
эксплуатации приходится совместно худож- 
нику-конструктору, хорошо знакомому с 
эргономикой, и инженеру-конструктору. 
Ответственность же за форму аппарата, его 
внешний вид ложится на художника-конст- 
руктора — здесь его слово становится ре- 
шающим. 

Мы на опыте убедились, что, если техниче- 
ская разработка конструкции уже началась 
или тем более близится к концу, поздно 
привлекать к работе художника — его роль 
сведется к украшательству, а изделие луч- 
ще не станет. У нас сложилось твердое убеж- 
дение, что художника-конструктора следует 
подключать к проектированию на стадии 
разработки эскизного проекта. На этой ста- 
дии его роль является ведущей *. 
Инженер-конструктор передает художнику- 
конструктору необходимую информацию об 
изделиях аналогичного назначения, свои эс- 


* мнению ВНИИТЭ. художник-конструк- 
т должен участвовать и в составлении 

< ЯнЯРсБябЯи с авамия на проектирование. 
( РЯЙЗН. А. Некрасова 
@есго.пеКгазоуКа.ги 


кизные наброски с указанием ориентировоч- 
ных размеров отдельных частей изделия, 
расположения измерительных приборов, ор- 
ганов управления, характерных деталей 
и т. п. Художник-конструктор должен от- 
четливо представлять себе функциональную 
связь частей изделия между собой, уяснить, 
где находится оператор, в каких случаях 
и куда он переходит при работе, какие ма- 
нипуляции, где и как часто выполняет, на 
что смотрит, где записывает результаты 
наблюдений и т. п. 
Обычно художник-конструктор предлагает 
несколько эскизных вариантов, которые 
рассматриваются на техническом совете ор- 
ганизации, проектирующей аппарат. Вариант, 
утвержденный техническим советом, прини- 
мается за основу для разработки конструк- 
тором технического проекта аппарата. 
процессе углубленной конструкторской ра- 
боты над проектом обычно приходится вно- 
сить некоторые изменения в предложенный 
художником-конструктором вариант. С уче- 
том этих изменений художник-конструктор 
разрабатывает окончательный проект. В слу- 
чае необходимости изготовляется макет из- 
делия. 
Затем проект возвращается к инженеру, и 
на основании чертежей художника-конструк- 
тора инженер отрабатывает технический 
проект изделия и его рабочие чертежи. 
дальнейшем художник-конструктор осу- 
шествляет авторский надзор’ за разработкой 
изделия и изготовлением опытного образца. 
Эта система совместной работы СХКБ и 
СКБ РА представляется нам достаточно 


четкой и целесообразной. Во всяком слу- 
чае, разработанные в процессе этого творче- 
ского содружества рентгеновские аппараты 
выгодно отличаются от более ранних удоб- 
ством эксплуатации, современной архитек- 
тоникой и удачным цветовым решением, т. е. 
факторами, благоприятно влияющими на 
оператора и ‘тем самым повышающими его 
работоспособность. 

Говоря о благотворных результатах сотруд- 
ничества художников-конструкторов и инже- 
неров, хотелось бы коснуться еще одной сто- 
роны его. Естественно, что в каждом кон- 
структорском коллективе постепенно выра- 
батывается единый стилистический подход 
к проектированию различных изделий. 
это очень хорошо, ибо единые принципы 
цветового и конструктивного решения изде- 
лия в целом и отдельных его деталей поз- 
воляют ‘унифицировать конструктивные эле- 
менты, облегчая тем самым работу худож- 
ника-конструктора, значительно ускоряя раз- 
работку рабочих чертежей, упрощая произ- 
водственные процессы. 

Мы не сомневаемся, что, укрепляя и разви- 
вая творческое содружество художников- 
конструкторов и инженеров, мы в ближай- 
шие годы достигнем уровня лучших миро- 
вых стандартов в области рентгеноаппарато- 
строения. 


Н. КОМЯК, главный конструктор, 
начальник СКБ 


Г. ТИЛИК, начальник конструкторского 
отдела СКБ рентгеновской аппаратуры 
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ГИДРОГЕНЕРАТОРЫ АСУАНА 


УДК 621.313.1 


Отдел машиностроения СХКБ Ленсовнар- 
хоза принял участие в работе Ленинград- 
ского филиала Всесоюзного научно-иссле- 
довательского института электромеханики 
(ЛФ ВНИИЭМ) по проектированию мощ- 
ных гидрогенераторов для гидроэлектро- 
станции Садд-Эль-Аали (Асуан, ОАР)*. 


Гидротурбинный генератор состоит из воз- 


будителя, крестовин — верхней и нижней, 
ротора, статора, направляющих подшипни- 
ков, подпятника, 


Архитектонику гидрогенератора определяют 
его технические параметры (мощность, вес 
и т. д.), тип исполнения (зонтичный, под- 
весной), принцип размещения агрегата в 
здании ГЭС, схема компоновки отдельных 
узлов, общий композиционный замысел. 


* Руководитель бюро гидрогенераторов ЛФ 
ВНИИЭМ К. Белянин; инженеры — Н. Фила- 
тов, Овинский, В. Хренова; начальнин 
а отдела машиностроения СХКБ ЛСНХ 


‚ Итийежник НЕкраеуава. 


еесго.пеКгазо\уКа.ги 


зарез„оиБннк-конструктор Б. Раби- - 


Основные части агрегата — ротор, статор и 
подпятник — скрыты в толще плотины. Над 
полом машинного зала возвышается только 
верхняя часть генератора, для которого при- 
няты следующие типы компоновки: 1) под- 
возбудитель, возбудитель и верхняя кресто- 
вина; 2) подвозбудитель и верхняя кресто- 
вина; 3) возбудитель. 

Как показал анализ отечественных и зару- 
бежных гидрогенераторов, для современных 
конструкций более характерны первый и 
второй типы компоновки. В этих генераторах 
возбудители представляют собой башнепо- 
добные сооружения обтекаемой формы, вы- 
сотой 6—8 м, нередко оснащенные целой 
системой подвесных площадок и лестниц. 
В генераторе, разработанном ранее для Крас- 
ноярской ГЭС, сохранялись традиционные 
обтекаемые формы возбудителя. Открытое 
наружное крепление крышки кожуха и 
смотровые окна квадратной формы затруд- 
няли эксплуатацию и не гармонировали с 
внешним видом агрегата. 


В новых агрегатах, разрабатываемых ЛФ 
ВНИИЭМ и заводом «Электросила», осу- 


ществлена более рациональная компоновка, 
при которой зал освобожден от загромож- 


дающих его крестовин и лестниц. Это по- 
вышает удобство обслуживания генераторов 
и улучшает общий вид помещения. Доступ 
к узлам агрегата осуществляется через окна 
в кожухе и люки в полу. 

Гидрогенератор для Асуана мощностью 
175 000 квт и производительностью 8000 
квтч в год выполнен в зонтичном исполнении. 
В процессе проектирования инженеры из- 
менили электрическую схему, благодаря че- 
му конструкция возбудителя улучшилась. 


Это заставило художников-конструкторов 
начать поиски новой более лаконичной 
формы. В результате совместной работы 


инженеров и художников-конструкторов уда- 
лось сделать механизм компактным и при- 
дать гидрогенератору рациональную и вы- 
разительную форму. 

Основой формы агрегата послужило простое 


ГЭС Садд- 


1. Интерьер машиннозо зала 
Эль-Аали 

2. Поиски формы кожуха возбудителя асу- 
анскозо зидрозенератора: 1 — первона- 
чальная форма; 2—8 — промежуточные 


варианты; 9 — окончательный вариант 


геометрическое тело — цилиндр, благодаря 


чему новый гидрогенератор выгодно отли- 
чается от существующих конструкций. 
формы кожуха 


облегчает уход 


«Чистая» геометричность 

упрощает его изготовление, 
за ним, улучшает удобство обслуживания 
и внешний вид машины. 

Цилиндрическая форма кожуха соответствует 
центробежному характеру движения, прису- 


щего генератору. Движение подчеркнуто 
также поясом окон и другими элементами. 
Так, в первых вариантах двигатель венти- 


ляционного клапана вала турбины возвы- 


шался над возбудителем, а теперь он опу- 
щен под крышку. На поверхности осталось 
только восемь конструктивных ребер жест- 
кости, создающих определенный декоратив- 
ный эффект. 

В результате перекомпоновки узлов возбу- 
ди\еля первоначальная строго цилиндриче- 
к Е ха несколько Мени АСЬ 
м. Азерыкуавущевма в верхней ча- 
И Жень гв омеЖИХ приобрел форму 


усеченного конуса высотой 2000 мм с диа- 
метром верхнего основания 3000 мм и ниж- 
него — 3500 мм. 

В связи с тем, что основные рабочие узлы 
от человека и до- 
необходи- 


гидрогенератора скрыты 
ступны лишь во время ремонта, 
мо было обеспечить удобство обслуживания 
и в первую очередь свободный доступ к щет- 
кам возбудителя, двигателю клапана для 
пуска воздуха, верхнему подшипнику и под- 
пятнику генератора. 

Для обслуживания подшипника и контакт- 
ных колец, расположенных под полом зала, 
была разработана лестница в люке между 
лапами крестовины. 

Щетки возбудителя просматриваются через 
специальные окна в кожухе. В существую- 
щих генераторах эти окна имеют прямоуголь- 
ные очертания и малую площадь отверстия, 
расположены они в зоне, неудобной для ра- 
боты (рис. 3). В гидрогенераторах для Асу- 
ана окна имеют круглую форму, их диаметр 
800 мм. Это позволило уничтожить «мерт- 


вые углы», 


мешающие движению корпуса 
рабочего в проеме окна. Большая площадь 
отверстия и расположение 600— 
1400 мм над уровнем пола обеспечили пол- 
регулирования ще- 
точного механизма, а также более удобную 


окна в 
ную досягаемость зоны 


позу работника (рис. 4). Согласно эргоно- 
мическим данным утомляемость рабочего в 
таком положении снижается почти вдвое. 

Число окон оказалось возможным сократить 
вдвое (теперь их шесть), поскольку через 
одно круглое окно открывается доступ одно- 
временно к двум контролируемым узлам. 

В результате всех этих изменений повыси- 
лась эстетическая выразительность агрегата: 
круглая форма подчеркивает специфику гид- 
роэлектрической машины, тогда как прямо- 
угольная форма окон характерна для зданий. 
Вместе с тем новая конструкция кожуха и 
его крышки, новая конфигурация и проемы 
сократить расход 
почти на 1000 кз и этим несколько снизить 


окон позволили металла 


стоимость изготовления. 


Цветовое решение гидрогенератора должно 
отвечать основным функциональным и эсте- 
тическим требованиям, предъявляемым к 
силовым машинам. Правильное сочетание 
окраски генератора и всего помещения обес- 
печит оптимальный «цветовой климат» ма- 
шинного зала. 


Тропический климат, постоянное солнечное 
освещение требуют светлых тонов окраски 
с высоким коэффициентом отражения. Вы- 
сокая температура (+25°С) и сильная ос- 
вещенность помещения, а также значитель- 
ный нагрев поверхности возбудителя 
(+40°С.) обусловили преобладание нейтраль- 
ных и холодных оттенков. Центральное рас- 
положение агрегата в большом зале и его 
значение как главной части генератора не- 
обходимо было подчеркнуть окраской. В ма- 
шинном зале нет опасных зон, и предупреж- 
дающий цвет применен только для монтаж- 
ного крана. Окраска больших поверхностей 
отдельных узлов в спокойные мягкие тона 
снижает зрительную утомляемость и создает 
наиболее благоприятные условия для рабо- 
тающих. 


Гармоничная связь генератора с помещением 
достигнута цветовым контрастом светлых 
агрегатов и более темного пола. СХКБ пред- 
ложило следующий вариант цветового офор- 
мления интерьера: основные объемы агрега- 
тов белого цвета, детали голубого, дви- 
жущееся оборудование (кран) светло-жел- 
того. Пол из темно-голубой керамической 
плитки. Стены очень светлые, голубова- 
тые. Это сочетание белого и голубого, яв- 
ляясь одним из наиболее выразительных, в 
то же время соответствует климатическим 
условиям, в которых будет эксплуатировать- 
ся оборудование. Измерения, проведенные 
лабораторией защитно-декоративных покры- 
тий СХКБ, показали, что при таком цвето- 
вом решении интерьера коэффициент отра- 
жения цвета пола составляет 30%, а осталь- 
ных колеров — свыше 60%. Таким образом, 
коэффициент отражения находится в пре- 
делах, обеспечивающих оптимальный режим 
зрения. Для окраски предложены тропико- 
устойчивые — эмали: полиметилакриловые 
СА-72 и хлорвиниловые ХВ-124. 

В заключение хотелось. бы отметить, что 
при проектировании генератора инженеры 
и художники-конструкторы опирались на 
важнейшие эстетические принципы формо- 
образования, полностью исключающие офор- 
мительский подход к решению проблем, свя- 
занных с художественным конструированием 
промышленных изделий. 


Подтвердилась несостоятельность распро- 
страненной точки зрения о вторичности в 
промышленных изделиях эстетического на- 
чала, якобы производного от функциональ- 
ных свойств машины. Работа над проектом 
показала, что эстетичность не «вырастает» 
из функциональности и не подменяется ею. 
Связь утилитарных и художественных ка- 
честв настолько органична, что улучшение 
одних обязательно приводило к улучшению 
других и наоборот. 


. РЕВ, „художник-конструктор 
вИМНЕРЭчВасовчархоза 
@ес\го.пеКгазо\уКа.ги 
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Наша совместная работа с СХКБ началась 
в 1962 году, когда отдел главного конструк- 
тора Ленинградского ремонтно-монтажного 
комбината треста «Росторгмонтаж» присту- 
пил к разработке первой в Советском Союзе 
технологической линии ремонта мелких гер- 
метичных холодильных машин. 

Опыт показал, что наилучшей формой взаи- 
моотношений с СХКБ в наших условиях 
является методическое руководство. При 
этом наибольший эффект достигается в том 
случае, если выделен постоянный консуль- 
тант от СХКБ. Совместная работа инже- 
неров и художника-конструктора проводи- 
лась на всех этапах конструирования, а 
также на стадии реализации проекта. 
Наиболее важными и полезными, на наш 
взгляд, были обсуждения эскизных проек- 
тов. Именно на этом этапе можно сущест- 
венно влиять на конструкцию так, чтобы 
ее художественное решение максимально 
соответствовало функциональному назначе- 
нию и учитывало реальные возможности 
производственной базы. Нередко поданная 
художником-конструктором идея приводила 
к значительному изменению всей конструк- 
ции. В качестве примера можно привести 
стенд зарядки агрегатов фреоном и маслом. 
Вынесение всей арматуры на передний щит 
и оснащение его фальшпанелью значительно 
облегчило управление довольно сложной 
схемой и улучшило внешний вид стенда 
(рис. 1). Этот пример далеко не единствен- 
ный. 

Следующим этапом совместной работы были 
систематические консультации в процессе 
рабочего проектирования узлов и лицевых 
деталей. Представитель СХКБ не только 
давал рекомендации по форме конструктив- 
ных элементов, но и практически разрабаты- 
вал шрифты табло, схемы Ффальшпанелей 
и пр. Этот этап заканчивался согласованием 
чертежей наиболее ответственных лицевых 
узлов и деталей. 

Окраска оборудования решалась комплекс- 
но: в процессе отделки интерьеров цехов в 
соответствии с общим цветовым решением 


участка. 
На оформление интерьеров (разработку 
проекта освещения, отделку стен, полов, 


оборудования) был заключен особый дого- 
вор с отделом промышленного интерьера 
СХКБ. 
Опыт работы показал, что любой проект 
должен разрабатываться как можно точнее, 
с учетом материалов, имеющихся в каждом 
ко@кретном случае, или предусматривать 
анты замены материалов. Примером 
е Фяётивтарэект оформления моечного 
| ии. Коборыйраиредусматривал обли- 
@ес!го.пеКгазо\уКа.ги 


7. Цех ремонта холодильных компрессоров. Участок обработки азрезата в сборе. 
Слева — стенд для зарядки азрезатов фреоном и маслом. 


Художники-конструкторы: В. 


Смирнова, Р. Пермут. 


Конструкторы: И. Тимашев, М. Чепелеци, А. Гризорьев 


. Цех ремонта холодильных компрессоров. 


часток автоклавной сушки. 


Художники-конструкторы: В. Смирнова, Р. Пермут. 


Конструкторы: И. Тимашев, Е. Фейзлин 


цовку стен плиткой двух цветов — белой 
и салатной. Плитки салатного цвета не ока- 
залось, поэтому пришлось заменить ее белой, 
отчего помещение, расположенное на несол- 
нечной стороне здания, стало выглядеть еще 
более холодным. Тогда ведущий художник- 
конструктор предложил окрасить потолок 
разбеленной охрой: помещение значительно 
оживилось. 

Не меньшие трудности для реализации 
проекта создавало положение с хлорвинило- 
вой плиткой для пола. Мы столкнулись с 
тем, что Колпинский завод строительных 
деталей, а также некоторые другие заводы 
поставляют плитку с множеством оттенков 
в пределах одной маркировки. Поэтому цве- 
товое решение пола не могло быть выпол- 
нено точно в соответствии с проектом. Каж- 
дый раз вопрос решался на месте, в зави- 
симости от имеющегося материала. Шо ре- 
альной расцветке полов корректировалась 
и окраска стен. 


2 


Следует, однако, заметить, что изменения, 
которые иногда вносятся в проект при от- 
сутствии тех или иных материалов, могут 
ухудшить его. Поэтому ни одно изменение 
не должно вноситься без согласования с ху- 
дожником-конструктором, осуществляющим 
методическое руководство. 

В настоящее время все работы по монтажу 
и пуску ремонтной линии закончены. Одна- 
ко содружество с художниками-конструкто- 
рами продолжается. Совместная работа на- 
шего предприятия с СХКБ показала, что 
проекты, выполненные при участии худож- 
ников-конструкторов, позволяют добиться 
более рациональной организации производ- 
ственного процесса и высокой культуры 
производства. 


С. ЖУКОБОРСКИЙ, главный инженер 
ЛРМК «Росторгмонтаж» 
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ПРОМЫШЛЕННЫЙ ИНТЕРЬЕР 


Основная задача, поставленная сейчас пе- 
ред отделом промышленного интерьера Ле- 
нинградского СХКБ, — помочь ленинград- 
ским предприятиям осуществить комплекс- 
ную эстетизацию производственной среды. 
Особенно трудно переоборудовать здания 
старой постройки: ведь при существующих 
конструкциях не так просто найти решение, 
которое удовлетворяло бы современным 
эстетическим требованиям. В таких зданиях 
производится окраска стен и оборудования, 
старые покрытия полов заменяются новыми 
из пластических масс, модернизируется ос- 
вещение, изменяется внешний вид вентиля- 
ционных устройств, компактнее располагают- 
ся различные коммуникации, улучшается 
планировка. 

После перепланировки и частичной реконст- 
рукции завода «Русский дизель» совершен- 
цехов; рабочие 


но изменились интерьеры 


были обеспечены бытовыми помещениями 
в соответствии с санитарной нормой. 

На одном из предприятий, также располо- 
кенном в старом здании, в сборочный цех 


постоянно проникала сквозь фонари ПЫЛЬ 


@есго.пеКгазо\уКа.ги 


УДК 725.4:747 


или влага. Чтобы обеспечить жесткий гер- 
метический режим, был устроен подвесной 
из полиэтиленовой пленки на от- 
дельных деревянных рамках размером 
150 120 см, уложенных на легкие фермы. 
Под подвесным потолком были скрыты ис- 
искусственного освещения, комму- 


потолок 


точники 
никации и система вентиляции. 


Особенно плодотворно 


СХКБ с 
проектов новых корпусов. 
Так был создан «инженерный корпус» Ле- 


сотрудничество 


предприятиями при разработке 


нинградского оптико-механического объеди- 
интерьеры башни для 
монтажа крупнейшего телескопа, выполнен 


нения: разработаны 


проект вестибюля, рабочих комнат конст- 
рукторского бюро и лаборатории, кабинетов, 
технического ар- 


столовой, конференц-зала, 


хива, проходной. Исполнение проектов и 
установка оборудования осуществлялись при 
постоянном авторском надзоре СХКБ. 

Полезным оказалось также сотрудничество 
с отраслевым институтом 
ГСПИ-5 в проектировании интерьеров теле- 


визионного завода. Работа началась на ста- 


промышленным 


дии расширенного проектного задания и за- 
вершилась созданием проектов отделки и 
цветового оформления четырнадцати произ- 
водственных и бытовых помещений. 
По-новому решена система естественного и 
искусственного освещения в корпусе шири- 
ной 144 м, где предусмотрено зенитное ос- 
вещение сквозь конические световые колод- 
цы, размещенные в пространстве между 
фермами. Глубина колодцев равна расстоя- 
нию от подвесного потолка до кровли. Эти 
колодцы перекрыты над всей площадью 
цеха. По наклонной поверхности колодцев 
(по образующим конуса) расположены лю- 
минесцентные лампы, включение и выклю- 
чение которых должно производиться авто- 
матически в зависимости от естественной 
освещенности в течение суток. 

Чтобы уменьшить шум в цехах, применили 
звукопоглощающие перегородки и подвесные 
потолки. Несколько снижает шум и внутрен- 
нее озеленение цеха. 

Движение за культуру производства, за 
оздоровление и эстетизацию условий труда, 
характерное для нашего времени, открывает 
для архитекторов и художников-конструк- 
торов широкое поле деятельности. 


Р. ТЕР-САРКИСОВ, художник-конструктор 
СХКБ Ленинградского совнархоза 


1. Фразмент подвеснозо потолка из поли- 
этиленовой пленки 


2. Пример зенитнозо освещения сквозь ко- 
нические световые колодцы 


3. Проект интерьера бытовозо помещения 
на заводе «Вусский дизель» 


БИфлиотека : : 4. Проект. интерьера цеха завода шампанских 
им. Н. А. Некр , А Г , : и десертных вин 
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Конверты для граммпластинок 
Графическое оформление отдела 
промграфики и упаковки СХКБ 
Ленсовнархоза 


Художники: 1. Г. Дерягин 
2. Г. Никифоров 
3. В. Желобинский 
4. В. Герасименко 
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ДИСПЕТЧЕРСКИЙ ПУНКТ* 


УДК 621.316.34 


Отдел приборостроения СХКБ Ленсовнар- 
хоза принял участие в разработке диспет- 
черской системы, порученной институту 
«Гипростройавтоматизация». Необходимо 
было осуществить художественно-конструк- 
торскую разработку ряда приборов и ре- 
шить интерьер диспетчерского пункта (рис. 
1,2). При этом авторы стремились добиться 
технологичности, удобства и стилевого един- 
ства всех приборов. Решение этих задач 
усложнялось тем, что большой пульт дис- 
петчера был сконструирован ранее, без уча- 
стия художников-конструкторов. 

Пульт представляет собою сооружение ши- 
риной 3 м и высотой 1,6 м. Чтобы улуч- 
шить его внешний вид, он был облицован 
металлическим листом. Так как на большом 
пульте объединены приборы, к которым 
оператор обращается лишь периодически, 
пульт установлен сбоку от оператора. При- 
борные панели пульта. расположены так, 
чтобы на них не падал дневной свет, по- 
скольку на панелях расположены телевизор, 
мнемосхема и другие светящиеся приборы. 
Анализ работы оператора показал, что при- 
боры, с которыми он постоянно работает, 
целесообразно скомпоновать в блоки на 
одном центральном табло (рис. 3). 
Художники-конструкторы максимально уп- 


ростили внешний вид табло, придав отдель-. 


ным окошкам приборов прямоугольную 


форму; в верху табло сделали уступ, разби- 


вающий поле блоков на три группы, соот- 
ветствующие конструкции управляемого 
объекта; сделали глубокую раму, концент- 


рирующую внимание на приборах; при ок- 
раске табло сочетанием цветов добились 
оптимального контраста между полем бло- 
ков и рамой; несколько выдвинули вперед 
и выделили цветом приборы, применяемые 
чаще других. 

Объединенное табло имеет размер 4Ж2 м, 
что дает обеспечить благо- 
приятный угол обзора. Конструктивно оно 
состоит из трех секций, которые в свою 
очередь собираются из блоков, смонтиро- 
ванных на шасси и вдвигающихся с задней 
стороны по направляющим. 

Табло утоплено в стену. Это позволяет об- 
служивать его из соседнего помещения и 
сократить шум, возникающий во время ра- 
боты приборов. 

В противоположной 


ВОЗМОЖНОСТЬ 


стене операторской 


* В статье М. Коськова описана одна из 
первых работ ленинградских художников- 
конструкторов в сложной области создания 
операторских и диспетчерских пунктов. К 
сожалению, уровень этого в общем интерес- 
ного роекта несколько снижен тем, что к 


отке его  художники-конструкторы 
или некоторые элементы, в 
Ии9о ИАМе дьаваже были скон- 


Ве И о пекга о. ги 


1. План диспетчерскозо пункта 
Пульты: 1 — большой; 
рабочие места диспетчеров; 
объединенное; 5 — малое; 
тельное устройство 


монтируется малое табло, решенное анало- 
гично основному. Наиболее важные блоки 
выделены теми же средствами. 

Для управления приборами в центре дис- 
петчерской рядом с большим пультом уста- 
новлено два малых. Они имеют одинаковую 
форму и различаются лишь набором орга- 
нов управления. 

Малый пульт (рис. 4) представляет собой 
стол на двух опорах, покрытый слоистым 
пластиком цвета слоновой кости; в стол 
вмонтирована стойка с приборами, внизу — 
подножка с резиновым ковриком. 
Аналогичный столик, но без стойки, служит 
для установки вспомогательного устройства, 
которое располагается в простенке между 


окон. 
Табло этого устройства закрыто стеклян- 
ными дверцами, которые предохраняют 


приборы от пыли и предупреждают возмож- 
ность случайного переключения. 

Все приборы комплекса (в том числе цент- 
ральный пульт) цвета беж. Наиболее ответ- 


ственные места на приборах и панели пуль- 


тов окрашиваются «под слоновую кость» 
нитроэмалью холодной сушки НЦ-25. 
Решая интерьер диспетчерской, 


стремились создать «спокойную, уютную об- 


авторы 


2 — малые; 3— 
табло: 4— 
6 — вспомоза- 


2. Общий вид диспетчерскозо пункта 


3. Центральное (объединенное) табло 


4. Малые пульты диспетчера 


становку, благоприятно влияющую на рабо- 
ту оператора. 

Чтобы увеличить звукопоглощение, создать 
впечатление более 
сота помещения 2м) и несколько оживить 
две стены декорирова- 
ны вертикальными рейками. Стены помеще- 
ния теплого светло-бежевого цвета. Пол 
диспетчерской покрыт полихлорвиниловой 
плиткой также цвета беж со вставками се- 
рого цвета. Помещение диспетчерской сое- 
диняется с коридором стеклянными двух- 
створчатыми дверями. 

Три секции люминесцентных ламп располо- 
жены по оси диспетчерской, проходящей 
параллельно настенным табло. Это позво- 
ляет ярче осветить рабочие места операто- 
ров и оставить в полутени табло с загораю- 
щимися знаками. 


высокого потолка (вы- 


интерьер, и пилоны 


На окнах металлические жалюзи, позволя- 
ющие регулировать степень освещенности 
помещения естественным светом. 

У стены установлены две банкетки, обитые, 
как и кресла операторов, тканью террако- 
тового цвета, оживляющего интерьер. 
М. КОСЬКОВ, художник-конструктор, 


СХКБ Ленинградского совнархоза 
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ИЗДЕЛИЯ КУЛЬТУРНО-БЫТОВОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 


УДК 640 


Отдел художественного конструирования 
бытовых изделий существует в Ленинград- 


ском СХКБ два года. 


В результате совместной работы художни- 


ков-конструкторов отдела с конструкторами 
предприятий Ленсовнархоза созданы проек- 
ты различных изделий культурно-бытового 
назначения. Среди них транзисторные при- 
емники «Соната» и «Вымпел», магнитофоны 
«Астра-4», «Соната-2», «Орбита», радио- 
граммофон «Лира», громкоговоритель «Зе- 
нит», различные бытовые светильники, во- 


враниненнох _ 


донагреватель, ‘электрические часы, алюми- 
ниевая посуда, изделия из пластмассы, суве- 
ниры и многое другое. 

Примером  художественно-конструкторского 
решения лампово-полупроводникового теле- 
визора могут служить телевизоры «Вечер» 
и «Вальс», разработанные для завода им. 
Козицкого совместно с телевизионным от- 
делом этого завода. В этих телевизорах 
применены новые кинескопы 47 ЛК 1Б с 


норовит ыиося 


ж» Ч 
) 


диагональю экрана 47 см и отношением сто- 
рон 4:5 и вместо части ламп — полупро- 
водники, что делает прибор более экономич- 


ным и компактным. 


Лампово-полупроводниковый телевизор — 
промежуточный вариант между ламповым и 
полупроводниковым. Это отразилось и на 
решении его внешней формы: он является 
как бы переходным телевизором от «мебель- 
ного» к «приборному». Количество деревян- 
ных элементов сведено до минимума; выде- 
лен основной функциональный элемент те- 
левизора — экран. 

Корпус телевизора «Вальс» (рис. 1) решен 
симметрично, имеет подставку, с которой 
соединен шарниром, и может поворачивать- 
ся вокруг вертикальной оси. Скошенная в 
плане форма корпуса позволяет устанавливать 
телевизор в угол помещения. Чтобы сократить 
объем корпуса, маска и кинескоп выдвинуты 
вперед, а сам корпус в плане повторяет 
кривизну лицевой поверхности кинескопа, 
что позволяет значительно уменьшить глу- 
бину боковых сторон телевизора. По обеим 
сторонам маски симметрично расположены 
решетки с крупными ячейками. Чтобы 
скрыть отверстия под динамиками, между 
деками, куда крепятся громкоговорители, и 
решетками помещены металлические сетки, 
которые одновременно являются декоратив- 
ным фоном. 

При конструировании телевизора «Вечер» 
(рис. 2) особое внимание обращалось на 
рациональное использование объема корпуса 
и зрительное облегчение его формы. Объем 


Я уменьшили настолько, что кинескоп 
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мВ ДЛоиквышел за его габариты. 
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Т. Телевизор «Вальс». Художник-конструк- 


тор И. Серебренников 
2. Телевизор «Вечер». Художник-конструк- 
тор Г. Романовская 
мплект розеток для варенья. Худож- 
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1 к-конструктор М. Бабаева 
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5. Светильник. Художник-конструктор 
И. Рыбникова 


6. Электрочасы. Художник-конструктор 
И. Сандлер 


эл 


него вида, в котором пластически выявлена 


главная функциональная часть — экран. 

По требованиям акустики динамики долж- 
ны быть расположены на лицевой стороне 
телевизора, поэтому кинескоп смещен в сто- 
рону. Это позволило ликвидировать пусто- 
ты в той части корпуса, что обращен к 
стене. Экран при этом кажется плоским. 
Телевизоры «Вечер» и «Вальс» в этом году 
будут запушены в серийное производство. 
Отделу еше приходится сталкиваться со 
многими трудностями. ЖХудожникам-конст- 
рукторам не всегда удается осуществить 
свой замысел и потому, что им подчас не 
доверяют заказчики, и потому, что уровень 
производства иногда не позволяет выпустить 
изделие высокого качества. 

К сожалению, не все руководители предпри- 
ятий правильно понимают значение художе- 
ственного конструирования, и часто создание 
новых изделий происходит без нашего уча- 
стия, в результате чего страдает качество. 
Метод художественного конструирования 
позволяет создавать по-настоящему полно- 
ценные бытовые изделия, удобные в поль- 
зовании, самобытные по внешнему виду, 
технологичные в изготовлении, позволяет 
покончить с порочной практикой копирова- 


ния иностранных образцов. 


И. СЕРЕБРЕННИКОВ, художник-конструктор 
СХКБ Ленинградского совнархоза 


В ТВОРЧЕСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ 
ХУДОЖНИКА-КОНСТРУКТОРА 


УДК 7.013:6.004.13 


Эта статья не претендует на роль методи- . 
ческого шаблона для художника-конструкто- 
ра, это рассказ о поисках и находках, о по- 
пытке проверять полученные результаты 
«на ходу». Хочется показать ход работы 
художника-конструктора, его мысли и рас- 
суждения. Для примера можно взять ра- 
боту над промышленным рентгеновским ди- 
фрактометром ДРК-2. 

так, получено техническое задание, где 
сказано, что аппарат предназначен для про- 
свечивания рентгеновскими лучами срезов 
кварца; что это новая разработка (свободы 
для творческих поисков много); что эксплу- 
атация прибора может производиться в ла- 
бораториях и специальных цехах; что опе- 
ратор (сидящий оператор, так как работа 
идет в течение целой смены) должен. сво- 
бодно заменять испытываемые образцы, 
наблюдать ‘за показаниями приборов и ма- 
нипулировать органами управления; что в 
установке должна быть предусмотрена за- 
щита от вредных излучений; что серийность 
этого аппарата около 50 единиц в год ит. п. 
Перед началом’ работы художник-конструк- 
тор знакомится с аналогичными (если они 2 
есть) приборами и установками как отечест- 
венными, так и зарубежными. Также весь- 

ма полезно ознакомиться с каким-нибудь 
действующим прибором подобного типа. Но 
поскольку в данном случае разработка яв- 
ляется первой в Советском Союзе, прихо- 

дится довольствоваться устными разъясне- 

ниями проектантов. 

Кроме технического задания исходным мате- 

риалом для начала художественно-конструк- 
торской разработки служат чертежи опыт- 

ного образца, а также перечень блоков, ко- 

торые необходимо разместить внутри аппа- 

рата (эти блоки можно представить себе в 

виде «кубиков», так как у них известна ши- 

рина, глубина и высота). Известно также 
и примерное расположение блоков, которое 
диктуется принципиальной схемой прибора. 
Оператор ведет работу на гониометрическом 
устройстве, которое включает в себя рентге- 
новскую трубку, счетчик излучения, экран, 
защитное устройство и другие узлы. Гонио- 
метрическое устройство, к сожалению, ни- 
какой переработке не подлежит, оно уже го- 3 т 
тово и будет установлено на аппарат в Том . о: . - 
виде, в каком его выпускает один из ленин- 
градских заводов. Имея все это и зная тех- 
нические возможности завода, где будет из- 
готавливаться аппарат, можно начинать об- 
думывать композицию и делать первые эс- 
кизы. 
Один из «кубиков» — генератор — должен 
быть расположен как можно ближе к гонио- 
метрическому устройству, которое необходи- 
мо поместить прямо перед оператором, наблю- 
дающим за экраном этого устройства и 
регулирующим его работу. Оператор должен 
сидеть, следовательно, для его ног нужно 
место. Очевидно, должно получиться что-то 
вроде стола, на котором будет стоять гонио- 
метрическое устройство, лежать испытывае- 
мые образцы (для них нужно свободное 
место). Все блоки надо попытаться «спря- 
тать» в тумбы (или тумбу) будущего стола. 
Один из блоков связан с пультом управле- 
ни Очевидно, что работать тумблерами и 
НЕ кнопки удобнее правой рукой, 
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оператора. Высота всех блоков такова, что 
они умещаются в габарит 780 мм. При этой 
высоте сидящий оператор может свободно 
работать на гониометрическом устройстве. 
Получается примерно такая схема (рис. 1). 
Из нескольких вариантов компоновки выби- 
рается тот, где отдельные узлы расположе- 
ны наиболее рационально. В это время уже 
начинает возникать пока еще очень расплыв- 
чатый образ того, что художнику-конструк- 
тору хотелось бы получить в конце работы. 
Обычно этот образ претерпевает большие 
изменения, но он значительно влияет на 
дальнейшую работу, заставляя мысль ра- 
ботать в определенном направлении. Бывают 
случаи, когда приходится отказываться от 
задуманного, если какая-нибудь деталь под- 


Макет рентленовскозо дифрактометра ДВК-2 


горку образцов, и сам пульт будет довольно 
высоким, что также неудобно при работе. 
По-видимому, целесообразно — разместить 
пульт на фасадной стороне тумбы стола. 
Высота тумбы такова, что сидящий оператор 
может свободно достать до нижних кнопок 
и тумблеров пульта, а для того, чтобы 
можно было не нагибаясь видеть, что пока- 
зывают приборы, панель пульта придется 
слегка наклонить, выдвинув ее нижнюю 
часть вперед. 

Когда окончательно найдено место для пуль- 
та управления, можно заняться его компо- 
новкой. Органы управления на пульте де- 
лятся на три группы (названия групп да- 
ются условно): включение аппарата, работа 
контроль за счетчиком им- 


на аппарате и 


Инженеры-конструкторы: Г. Гранатович, В. Дьяковский, Ю. Мясников, В. Полищук, 


М. Соловейчик 


Художники-конструкторы: М. Бицкая, А. Максимова, Ю. Пермут 


сказывает другое, более простое и интерес- 
ное решение. 

Теперь, когда“ все элементы установки на- 
шли примерно свое место, можно более кон- 
кретно представить себе общий вид всей 
установки. Получается стол с одной тумбой 
справа от оператора, на которой (или над 
которой) должен быть расположен пульт 
управления. Если у этого стола снять крыш- 
ку, то получается следующее (рис. 2). 
Место для ног сидящего оператора плюс 
место, необходимое для размещения  гене- 
ратора, дают нам глубину стола 830 мм. 
Этого вполне достаточно для гониометри- 
ческого устройства, и еше остается место 
для того, чтобы оператор мог опираться о 
стол. 

Теперь можно заняться размещением пуль- 
та управления. На пульте производят вклю- 
чение и регулировку аппарата — ‘два-три ра- 
за в смену. Значит, постоянно иметь его 
перед глазами не надо. Можно разместить 
его на плоскости стола. Но на пульте до- 
вольно много кнопок, тумблеров, три пока- 
зывающих прибора (два киловольтметра и 
миллиамперметр). Так что, если разместить 
пультина столе, не останется места для испы- 
ты ых образцов (а их довольно много). 


аз\ейтитькцульт в глубине стола, 
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пульсов, причем, каждая группа имеет свой 
показывающий прибор. Располагаем органы 
управления в том порядке, в каком проис- 
ходит работа с ними, т. е. сначала установ- 
ка переключателя напряжения в исходное 
положение, потом включение сети, высокого 
напряжения и т. д. Так как при работе на- 
до все время иметь в поле зрения показы- 
вающие приборы, располагаем их на верху 
панели, т. е. как можно удобнее для наблю- 
дения. 

После того как все органы управления вста- 
ли на свои места, производим окончатель- 
ную компоновку пульта, т. е. располагаем 
органы управления по условным осям. Та- 
кая компоновка придает пульту строгий и 
четкий вид. При этом необходимо тщатель- 
но проверить, умещаются ли механизмы ор- 
ганов управления за плоскостью панели. 
Всю панель надо слегка «утопить», хотя бы 
на высоту наиболее выступающего переклю- 
чателя для того, чтобы при транспортиров- 
ке не пострадали органы управления, распо- 
ложенные на пульте. В результате пульт 
располагается как бы в небольшом «корыт- 
це», которое технологически легко закрепить 
в корпусе установки. 

Кроме пульта дифрактометр оборудуется 
еще одним прибором — интенсиметром, пока- 
зания которого надо постоянно иметь перед 


глазами во время работы. Его можно вы- 
нести на стол как отдельно стоящий не- 
закрепленный прибор и таким образом 
предоставить оператору возможность ставить 
его туда, где ему будет удобнее. Форма его 
должна быть максимально проста и устой- 
чива — можно использовать призму, на ли- 
цевой стороне которой укреплена панель 
прибора. Прибор соединяется с установкой 
гибким шлангом. 

Итак, получился стол с одной тумбой, на 
которой расположен пульт. Поскольку гонио- 
метрическое устройство, которое устанавли- 
вается на столе, весит около 40 кз, нужно 
сделать конструкцию стола более жесткой 
и устойчивой. Поэтому возникает мысль 
объединить в одно целое «столешницу» и 
вторую опору стола (рис. 3). 

Заодно выясняется, что если сделать вто- 
рую опору достаточной толщины, то в ней 
можно проложить высоковольтный кабель, 
идущий от гониометрического устройства к 
генератору. Кабель имеет большой днаметр, 
и для его разворота надо много места. 
Опорная нога и «столешница» имеют кар- 
касную конструкцию, пустот в них много, 
и кабель свободно можно развернуть в нуж- 
ном направлении. 

Внизу тумбу и опорную ногу стола соеди- 
няем подставкой для ног оператора. Это 
создает и дополнительное удобство, и боль- 
ую жесткость в конструкции. 

При работе установки некоторые блоки на- 
греваются, для их охлаждения нужны вен- 
тиляционные отверстия, закрытые решетка- 
ми. Эти решетки могут играть роль декора- 
тивных элементов. Лучше расположить их 
ближе к полу — тогда циркуляция воздуха 
будет организована правильно. Под крыш- 
кой на корпусе стола также необходимы вен- 
тиляционные отверстия. 

Формообразование установки закончено, и 
полученный результат подсказывает прин- 
цип окраски. В установке два элеменга: 
корпус стола и «столешница» с опорной но- 
гой. Мы уже знаем. что дифрактометр бу- 
дет эксплуатироваться в лабораторных или 
специальных цеховых условиях. Окрасить 
его так же, как и окружающее оборудова- 
ние вряд ли будет правильным, так как 
рентгеновская установка должна резко вы- 
деляться среди станков и приборов. По-ви- 
димому, сочетание черного, светло-серого и 
красно-коричневого цветов в ланном случае 
даст необходимый эффект. Корпус стола 
окрашивается красно-коричневой краской, 
пульт управления (панель) и корпус интен- 
симетра светло-серой, крышка стола с опор- 
ной ногой — черная. В поле зрения сидя- 
щего за установкой оператора не попа- 
дают плоскости, окрашенные в красно-ко- 
ричневый цвет, а для окружающих этот цвет 
является предупреждающим. Вентиляцион- 
ные решетки поедполагаются накладные, 
хромированные. На красно-коричневом фоне 
они будут эффектно выделяться. Подставку 
для ног оператора оклеиваем черной рифле- 
ной резиной. 

Проект установки готов. В качестве допол- 
нительной рекомендации выражается поже- 
лание, чтобы гониометрическое устройство 
вместо серебристой молотковой эмали было 
окрашено эмалью «белая ночь». 

Вот примерный, очень схематичный ход 
мыслей и рассуждений художника-конструк- 
тора при работе над проектом. Хотелось бы 
в дальнейшем прочитать в бюллетене «Тех- 
ническая эстетика», как этот творческий 
процесс протекает у других специалистов; 
пусть каждый поделится тем, что знает и 
чего достиг: | 

Проект промышленно-рентгеновской установ- 
ки ДРК-2, выполненный сотрудниками от- 
лела агрегатоприборостроения СХКБ ЛСНХ 
М. Бицкой, А. Максимовой и автором ста- 
тьи, в настоящее время принят к производ- 
ству на одном из ленинградских заводов. 


Р. ПЕРМУТ, художник-конструктор СХКБ 
Ленинградского совнархоза 


НАШИ СТРАНИЦЫ — ЛЕНИНГРАДЦАМ! 


ХУДОЖНИКИ-КОНСТРУКТОРЫ ПРЕДЛАГАЮТ 


ПО-НОВОМУ ОРГАНИЗОВАТЬ 
ПРОИЗВОДСТВО УПАКОВКИ 


УДК 621.798 


Почему упаковка многих наших изделий бы- 
вает настолько неприглядной, что не только 
не привлекает покупателей, а, напротив, 
ставит в тупик, подчас даже отпугивает? 
Посмотрим, как до сих пор обстояло дело 
с проектированием и производством упаков- 
ки в Ленинграде. 

До последнего времени, пока не было соз- 
дано СХКБ, упаковочная тара самостоя- 
тельно проектировалась каждым предприя- 
тием, выпускающим упаковку. Штат кон- 
структоров-промграфиков был более чем 
скромным, а их квалификация — крайне низ- 
кой. Оторванные друг от друга, никем не 
направляемые, они работали по старинке, 
не имея понятия о требованиях к современ- 
ной упаковке. А высококвалифицированные 


художники-промграфики из организаций 
художественного фонда и торговой палаты, 
создавая отличные, вполне современные 


художественные решения, не могли влиять 

на процесс производства, и их усилия сво- 1 

дились на нет плохим полиграфическим вос- 

произведением и всяческими «перекраива- . Коробка вырубной, складной конструкции 

ниями» на производстве. К тому же они . Графическое оформление коробки с этикеткой-бандеролью 
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получали, да и сейчас получают заказы от 
предприятий не на художественно-конструк- 
торскую разработку упаковки, а на «оформ- 2 
ление» этикеток, бандеролей и т. п. в отры- 
ве от конструктивных особенностей и раз- 
меров упаковки, 

Производственная база для выпуска упаков- 
ки была и пока остается полукустарной. В 
системе Ленсовнархоза не существует объе- 
диненных картонажно-полиграфических пред- 
приятий, концентрирующих весь процесс 
производства упаковки. У нас есть лишь 
мелкие картонажные фабрики, основанные 
главным образом на ручном труде. Для по- 
лиграфического оформления они передают 
свою продукцию в типографии с устаревшим 
оборудованием, не приспособленным, на- 
пример, для печати по гофрированному карто- 
ну. Бумага и картон для упаковки отпускают- 
ся обычно самых низких сортов. Почти невоз- 
можно получить материалы типа хром-эр- 
заца, сополимеры и мелованную бумагу. 
Ясно, что в этих условиях трудно рассчи- 
тывать на выпуск высококачественной упа- 


ковки. 
Теперь положение несколько изменилось. 
Ленинградское СХКБ располагает квали- 
фицированными художниками-конструктора- изучила свойства и возможности упаковоч- На наш взгляд, настало время централизо- 
ми | упаковке. Их еще немного, но глав- ных материалов, условия картонажного и вать художественное конструирование упа- 


В Бивиотекновное ядро, которое смо- полиграфического производства, приобрела ковки, и это может взять на себя отдел 
т 


едератьдсвой, оды Новичкам. А опыт необходимые сведения по технологии и эко- СХКБ Ленсовнархоза по промграфике и 
в (Вулдакхудожников-промграфиков номике производства упаковки. упаковке. 


Однако усилия конструкторов-промграфиков 
будут напрасными, если останутся нерешен- 
ными многие серьезные вопросы. 

Прежде всего необходимо создать специа- 
лизированные картонажно-печатные пред- 
приятия достаточной производственной мощ- 
вполне современными 


НОСТИ, оснащенные 


печатновырубными и печатновысекальными 
машинами. 

Требуется провести комплекс научно-иссле- 
довательских работ с учетом метода художе- 
ственного конструирования по следующим 
внедрение новых 


специализация И 


направлениям: 
упаковочных материалов, 
нормализация, технология и экономика про- 
создание единых цент- 


создание и 


изводства упаковки, 
ров конструирования и 
ковки в экономических районах страны. 
Поскольку ‘до решения всех этих вопросов 
еще очень далеко, творческие возможности 
художников-конструкторов по упаковке пол- 
ностью не используются. Мешает нам неред- 
равнодушие руководителей предприя- 
тий к интересным предложениям 
художников-конструкторов. 

уровень картонажных 


производства упа- 


ко и 
наших 


Низкий технический 
предприятий, плохие 


материалы 


и полиграфических 


упаковочные 


заставляют конст- 


рукторов-промграфиков идти на компромис- 
сы, что не может не сказываться в извест- 
ной мере на качестве ‘упаковки. 

Из чего должен исходить художник-конст- 
руктор, проектируя упаковку для того или 
иного изделия»? По нашему мнению, учиты- 
вать приходится целый комплекс вопросов. 
Во-первых, конструкция должна 
отвечать назначению и 
также обеспечивать его сохранность при пе- 


упаковки 


объему изделия, а 


ревозках и хранении. 

Во-вторых, важнейшее значение при конст- 
руировании упаковки имеет экономичность 
ее изготовления, хранение и транспортиров- 
ка. Это значит, что художник-конструктор, 
работая над своим проектом, должен преду- 


смотреть возможность наиболее простого и 


прогрессивного технологического процесса 
изготовления упаковки. Исходя из ‘этого, 
художники-конструкторы нашего СХКБ 


внедрять в производство упа- 
клееных кон- 
всех сторон 
упаковку. 
применение 


предлагают 


ковки складных, сшивных и 


струкций, не обклеенных со 
чтобы не 
эффект дает и 


обклеиванием 


бумагой, удорожать 


Экономический 
этикеток-бандеролей с толь- 
ко трех-четырех сторон упаковки (рис. 1, 2). 


случаях СХКБ 


Лишь в исключительных 


рекомендует старые конъгрукции коробок «в 
нахлобучку» и «с поддоном». 

конструкции 
транспортировки: 


Складные и сшивные очень 


удобны 
они занимают мало места, позволяя снижать 


для хранения и 


затраты на перевозку «воздуха». 
Проектируя художник-конструк- 
тор не может не учитывать также фактуру, 
исходного материала, по- 


упаковку, 
качество и цвет 
скольку от всех этих компонентов в значи- 
тельной мере зависит конструктивное реше- 
ние и экономичность производства. 
Художники-конструкторы СХКБ Ленсовнар- 
хоза создали несколько удачных, на наш 
взгляд, образцов упаковок. 

Большой экономический эффект дало кон- 
структивно целесообразное решение упаков- 
ки дверной пружины (рис. 3). Автор — 
художник В. Козикова. Прежде такая пру- 
жина упаковывалась в неудобную, громозд- 
коробку «в нахлобучку», 
оклеиваемую бумагой. Стоимость коробок 
«в нахлобучку» — 80 руб. за 1000 штук, 
а новой — 50 руб. за 1000 штук. 

Улдобна упаковка приспособления для заточ- 


кую картонную 


ки ножей «Молния» (рис. 4). Автор — 
художник П. Алексеев. 
Остроумно решена упаковка для елочных 


удобна упаковка 


3. Лаконична, дешева и 
для дверной пружины 
Художник-конструктор В. Козикова 

4. Удобна, проста в иззотовлении складная 
упаковка приспособления для заточки но- 
жей. 

Художник-конструктор П. Алексеев 

5. Красива, удобна, .экономична упаковка 
для елочных изрушек 
Художник-конструктор О. Курбанов 

6. Упаковка для карманной зазовой зажи- 
залки 
Художник-конструктор „Л. Ильцен 

7. Макет упаковки для транзисторнозо ра- 
диоприемника «Соната» 
Художник-конструктор Л. Ильцен 


украшений. Автор — художник О. Курба- 
нов. Она состоит из ячеек, образованных 
картонными лентами (рис. 5). В такой упа- 
ковке хрупкие елочные игрушки не ломают- 
ся, не бьются, причем не понадобилось ни 
ваты, ни бумаги, без которых не обходилась 
прежняя, очень трудоемкая и неуклюжая 
коробка «в нахлобучку». Изготовление но- 
вой конструкции не вызовет затруднений. 
И, наконец, упаковка должна нести инфор- 
мацию об изделии, о его назначении и свой- 
ствах (рис. 6). Здесь необходимы лаконич- 
ность и образность, достигаемые целена- 
правленными средствами художественной 
выразительности. 

Итак, наши художники-конструкторы по 
упаковке, опираясь на методы художест- 
венного конструирования, стараются комп- 
лексно решать вопросы создания наиболее 
целесообразной, экономичной и красивой 
упаковки. Такая методика работы принци- 
пиально отличается от «оформления» упа- 
ковки, ориентировавшегося лишь на раз- 
меры и название изделия. 


Л. КУРЕНКОВ, художник-конструктор СКХЬ 
Ленинградского совнархоза 
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ПЕРЕСТРОИТЬ ПРОИЗВОДСТВО 
ПЛАНОК С НАДПИСЯМИ 


Накладные планки с надписями применяют- 
ся на машинах, станках, приборах и других 
изделиях. Это таблицы с паспортными и 
режимными данными, техническими пара- 
метрами и датой выпуска изделия, завод- 
ские или товарные знаки, поясняющие над- 
писи, надписи к органам управления, пре- 
достережения об опасности и т. п. 

В этой статье рассматриваются некоторые 
вопросы изготовления и применения планок, 
главным образом технологические. Компози- 
ция планок, их увязка с композицией из- 
делия, выбор шрифта заслуживают специ- 
ального освещения. 

В 1964 году лаборатория защитно-декора- 
тивных покрытий СХКБ Ленсовнархоза 
изучила и обобщила опыт ленинградских 
предприятий по изготовлению накладных 
планок. Обследовано 70 крупнейших пред- 
приятий и производственных объединений. 
Из них 36 предприятий производят планки 
собственными силами, а 34 получают их по 
кооперации с базовых предприятий: станко- 
строительного завода им. Ильича, Ленин- 
градского завода электрических часов 
«ЭЧЛ», типографии № 4, типографии им. 
Володарского, фотокомбината № 1. 
Обследование показало, что планки произ- 
водятся всеми распространенными в про- 
мышленности методами, на различных ма- 
териалах, с плоским и рельефным изобра- 
жением. 

Широко применяются фотохимические мето- 
ды (фотопечать, фотоэмалирование, фото- 
оксидирование, фотогравирование), механи- 


ческие (гравирование, штампование, тисне- 
ние) и печатные (офсетная печать, шелко- 
графия). 


днако технология изготовления планок не 
всегда технически грамотна и обоснована. 
Достаточно сказать, что только на 23 пред- 


приятиях Ленсовнархоза имеется техниче- 
ская документация на изготовление планок, 
при этом лишь на трех (Ленинградское 


объединение оптико-механических предприя- 
тий, Ленинградское объединение предприя- 
тий медицинской техники «Красногвардеец», 
завод имени Ильича) она составлена отно- 


сительно грамотно, отражает современный 
технический уровень и ‘может обеспечить 
хорошее качество и относительную долго- 
вечность. 


Выбор метода изготовления и материала 
для защитно-декоративной отделки планок 
определяется часто не функциональным наз- 
начением и условиями их эксплуатации, а 
оснащением предприятия тем или иным 
оборудованием. Поэтому планки мало выра- 
зительны, в процессе эксплуатации быстро 
выходят из строя, теряя четкость (рис. 1). 
Наиболее прогрессивными методами произ- 
водства, позволяющими достичь хороших 
эксплуатационных показателей и высоких 
декоративных качеств, являются фотоокси- 
дирование, фотогравирование, шелкография 
и офсетная печать. Однако применение этих 
методов требует грамотного ведения тех- 
нологического процесса и высокой культуры 
производства. Так, сравнение планок, вы- 


полненных методом фотопечати на Ленин- 
предприятий меди- 
ив 


гРаФиим@ А-Н&кфдаюва стороны, и об- 


гращсвом объединении 
| тзхаикетекяК расногвардеец» 
@есго.пеКгазо\Ка.ги 
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разцов, выполненных тем же методом на 
фотокомбинате № 1,— с другой, показы- 
вает, что кустарное производство на фото- 
комбинате неизбежно приводит к низкому 
качеству планок. 
Немаловажную роль в процессе эксплуата- 
ции планок играет устойчивость их к раз- 
личным производственным средам. Это дос- 
тигается путем нанесения защитных лаков. 
Однако большинство предприятий исполь- 
зует цапонлак, который не может обеспе- 
чить необходимой защиты из-за плохой 
адгезии к металлам и недостаточной тол- 
щины однослойного покрытия. 

этом отношении гораздо лучше лаки го- 
рячей сушки (АОГ, УВЛ-3. лак на основе 
клея БФ-4, лаки ФГ-9, 9-324). Однако 
почти все они придают планкам интенсив- 
ный желтоватый оттенок, что снижает их 
декоративные качества. Поэтому встает 
вопрос о создании бесцветного прозрачного 
лака с высокими защитными свойствами, 
механической прочностью покрытия, хоро- 
шей его адгезией к различным материалам 
и с температурой сушки не выше 80— 
100°С. 
Методы крепления планок тоже чаще всего 
не отвечают техническим и эстетическим 
требованиям. Грубые винты и заклепки на 
планке ухудшают внешний вид изделия. 
Чтобы избежать этого, необходимо шире 
поименять клеевое крепление планок. 
До сих пор планки изготовляются главным 
образом из металла, в то время как при- 
менение для этой цели пластмасс могло бы 
значительно улучшить как декоративные, 
так и эксплуатационные их качества. 
Анализируя функциональные и декоратив- 
ные качества планок и их применение, мы 
пришли к выводу, что при проектировании 
планок нарушается основной принцип ком- 
позиции — соответствие целого деталям и 
деталей целому, так как планки проекти- 
руются в отрыве от конструирования из- 
делия и без участия художников-конструк- 
торов. 
Даже в тех случаях, когда планка сама по 
себе технически грамотна и красива, нет 
никакой уверенности, что она будет удачно 
согласована с предметом, органично впи- 
шется в его форму и сможет успешно вы- 
полнять свою информационную функцию. 
Цветовое решение планок однообразно, 
чаще всего используются черный и белый 
цвета. Попытки ввести цвет неудачны. Воз- 
можности введения цвета, которые предо- 
ставляет современная технология фотоокси- 


дирования и офсетной печати, не исполь- 
зуются. 
Расположение текста и изобразительных 


элементов на планках. как правило, непро- 
думанно, хаотично. [Шрифт обычно невыра- 
зителен и неудобочитаем, так что планки 
не только не декоративны, но и лишены ос- 
новного функционального смысла (рис. 2). 
результате всех этих просчетов наклад- 
ные планки с надписями, применяемые в 
приборах, станках, механизмах, машинах 
Ленинградского совнархоза, как правило, не 
украшают, а уродуют изделия. 
Рост требований к технико-эстетическим ка- 
чествам наших изделий требует радикальной 
реорганизации проектирования и изготов- 
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х цирето обраглных клозонё 


цре отрегуаробате 


7. Пример зрафически зрамотнозо и незра- 
мотнозо выбора шрифта: 
а — четкий прямой шрифт хорошо 
тается; 
б — курсив настолько затрудняет чтение, 
что планка лишается своезо функиио- 
нальното смысла 


чи- 


ления накладных планок с надписями. Не- 
обходимо создать методику проектирования 
всевозможных планок с надписями. Нам 
кажется, что такая методика могла бы быть 
создана ВНИИТЭ или по его поручению 
одним из СХКБ. Эта методика должна ис- 
ходить из комплексного решения вопроса 
(проектирование планок одновременно с 
художественно-конструкторской разработкой 
изделий). руководстве должны содер- 
жаться методические указания по проекти- 
рованию планок, нормали на шрифты, опи- 
сание наиболее рациональных технологиче- 
ских приемов изготовления планок. 
Следует также централизовать производст- 
во планок с надписями. Это позволит при- 
менять передовые технологические приемы 
и таким образом обеспечить высокое каче- 
ство изготовления планок. 

Для повышения функционального и художе- 
ственного качества планок с надписями сле- 
дует утверждать их на художественно-тех- 
нических советах предприятий одновременно 
с изделиями. 


Н. ТУБЕРОЗОВА, Н. ПИСКУНОВА, 
технологи СХКБ Ленинградского совнархоза 


ПОДВОДЯ ИТОГИ 


ПО МАТЕРИАЛАМ ОТЧЕТА ЛЕНИНГРАДСКОГО СХКБ 


ЗА 1964 ГОД 


Поддающийся учету экономический эффект 
от внедрения в производство изделий, вы- 
пущенных при участии художников-конст- 
рукторов Ленинградского СХКБ, за минув- 
ший год составляет около ТРЕХ МИЛЛИ- 
ОНОВ РУБЛЕЙ. 

..Наиболее эффективны разработки, к уча- 
стию в которых СХКБ подключаются в 
самсм начале, на стадии эскизного проек- 
тирования. Несколько конкретных приме- 
ров, приведенных ниже, иллюстрируют ре- 
зультаты совместной разработки изделий 


заказчиком и СХКБ. 


На Могилевском заводе им. Кирова унифи- 
цированы кабины и капоты тягачей МоАЗ- 
542, МоАЗ-546 и самосвала МоАЗ-522, 
сокращено количество штампов. Экономия 
на изготовлении каждой автомашины со- 
ставляет в среднем 225 руб. * 

На Гатчинском заводе бумагоделательного 
оборудования им. Рошаля при разработке 
бумагоделательной машины СВЦ-01 изме- 
нена форма загрузочных и разгрузочных 
патрубков, изъяты ненужные угольники и 
ребра жесткости. Трудоемкость изготовле- 
ния машины уменьшилась благодаря исклю- 
чению операций сварки и резки, и экономия 
на каждую машину только по этой причине 
составила 502 руб. 

На Ленмашзаводе в результате художест- 
венно-конструкторской отработки в два раза 
повышена производительность автомата для 
завертки и этикетирования пищевых кон- 
центратов, снижена металлоемкость этой 


* Специальной методики по расчету эконо- 
мического эффекта художественного конст- 
руирования 


нет, поэтому в отчете исполь- 


зованы существующие методические указа- 


ния, предназначенные для определения эко- 
номической эффективности от внедрения но- 


вой техники. 


конструкции на сумму 3400 руб. на каждую 
машину. 

На Минском заводе пульты управления шли- 
фовальных и центрировочных станков по- 
лучили более рациональную форму, что соз- 
дало большие удобства в работе, и следо- 
вательно, повысило производительность тру- 
да. Экономический эффект (в том числе 
экономия затрат на изготовление станков) 
составляет по  шлифовальному станку 
8896 руб., по центрировочному — 3007 руб. 
на одно изделие. 

В результате более рациональной компонов- 
ки узлов и органов управления профиле- 
шлифовального станка 395М (НИИТМАШ) 
увеличились его’ технические возможности. 
Вспомогательное время, занимавшее до 
80% рабочего времени, значительно сокра- 
щено, что позволило повысить производи- 
тельность труда и дало экономию 1303 руб. 
на каждый станок в год. 
Вагоноремонтным заводом № 1 ТТУЛ 
внедрен в эксплуатацию трамвайный 
шарнирно-сочлененный шестиосный вагон 
ЛВС-66. Стоимость капитальных вложений и 
эксплуатационных затрат (отчисления на 
амортизацию, стоимость потребляемой элек- 
троэнергии, зарплата вагоновожатого, тех- 
ническое обслуживание и прочие расходы) 
по сравнению с теми же расходами на один 
вагон ЛМ-57 меньше на 4710 руб. 
Внушительная экономия получена на не- 
скольких предприятиях в результате внед- 
рения предложений художников-конструкто- 
ров. Так, на станкостроительном заводе 
им. Ильича конструкция и форма внутри- 
шлифовального станка ЛЗ-154 стала более 
простой, снизилась стоимость литья; иная 
компоновка узлов и органов управления 
позволила увеличить производительность 
станка и снизить утомляемость рабочего; 
увеличилась точность обработки; уменьши- 
лось количество шлангов и электропрово- 
дов, более простым стал монтаж и ремонт 
станка. Вес конструкции снижен примерно 
на 500 кз. Общая экономия — 500 руб. на 
станок. 


Предоставляя страницы бюллетеня ленинградцам, редакция обратилась к руководи- 
телю группы обобщения опыта отдела теории ВНИИТЭ кандидату исторических наук 
Н. В. Воронову с просьбой высказать свои соображения о деятельности СХКБ Лен- 


совнархоза. 


Читатель познакомился с рядом наиболее 
важных сторон деятельности одного из на- 
ших самых сильных СХКБ — Ленинградско- 
го бюро. Однако авторы статей, за редким 
исключением, не задавались целью ответить 
на вопрос о том, каковы отличительные чер- 
ты работы Ленинградского СХКБ и что 
именно определяет его успехи. Отдавая дань 
скромности авторов, попробуем сделать это 
со стороны, имея возможность сравнить дея- 
тельность Ленинградского СХКБ с работой 
других бюро. 
Нелегко определить особенности, которые 
присущи изделиям, выходящим из Ленин- 
градского СХКБ. И все же, если попытать- 
ся это сделать возможно короче, то, по-ви- 
димому, в первую очередь придется сказать 
о культуре работы. Конечно, в Ленинграде 
больше профессионально подготовленных 
кадров, здесь выше инженерно-художествен- 
ный ровень, а следовательно, выше и тре- 
я о предъявляет к себе сам кол- 
би етебаень одаренные люди с 
ее мо- 
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гут не принести ощутимой пользы делу, если 
их работа будет плохо организована. Соче- 
тание отличной профессиональной подготов- 
ки и высокого чувства ответственности 
художников-конструкторов с четкой органи- 
зацией дела и определяет культуру работы 
Ленинградского СХКБ. 

Есть такое понятие — «ленинградская науч- 
ная школа» — школа большой точности ис- 
следований, скрупулезности экспериментов, 
тшательной проверки фактов, всесторонней 
обоснованности выводов. Теперь можно го- 
ворить, пожалуй, и о становлении ленинград- 
ской школы художественного конструиро- 
вания. Ее тоже отличает не внешняя бро- 
скость, а некоторая суховатая элегантность, 
сдержанность и точность, тщательный пред- 
варительный анализ и глубокая научная, 
техническая и художественная обоснован- 
ность решений. 

Ленинградцы одними из первых стали про- 
водить всесторонний художественно-конст- 
рукторский анализ, создали хорошо проду- 
манные типовые карточки изделий, научи- 
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На заводе ЛЭМЗ было предложено изго- 
товлять только два типоразмера ручек-кно- 
пок для мебели, что позволило отказаться 
от трех деталей. Уменьшились расходы на 
зарплату и материал. Экономия 35 600 руб. 
на 266 000 комплектов. 


Себестоимость изготовления матовых алю- 
миниевых кастрюль, которые выпускает 
завод «Красный Выборжец», снижена на 
23,4% благодаря новой форме: теперь не 
нужно прокалывать отверстия для ручек и 
делать заклепки. Условная годовая эконо- 
мия 35858 руб. на 100 тыс. изделий. На 
15% снижена и себестоимость полирован- 
ного алюминиевого кофейника: благодаря 
его новой форме отпала необходимость в 
четырех операциях. Условная годовая эко- 
номия 14149 руб. на 100 тыс. изделий. 


В результате научно-исследовательской ра- 
боты по теме «Создание комплекта унифи- 
цированных ручек управления приборами и 
машинами» (1964 г.) удалось значительно 
сократить количество типоразмеров и раз- 
новидностей ручек управления; все ручки 
предложено делать из пластмасс, разрабо- 
тана их форма, отвечающая требованиям 
эргономики и технической эстетики, пред- 
ложена прогрессивная технология массового 
производства ручек. Кроме того, даны ре- 
комендации по уменьшению количества ос- 
настки и по организации производства 
унифицированных ручек, где предусмотрено 
два варианта: 1) только унификация, 
2) унификация с концентрацией и специали- 
зацией производства. 

Расчет по этой работе выполнен научно- 
исследовательским сектором Ленинградско- 
го инженерно-экономического института им. 
Тольятти. 


Предполагаемый технико-экономический эф- 
фект при производстве унифицированных 
ручек без концентрации их на специализи- 
рованном производстве составит в 1970 
году 912,2 тыс. руб., а с концентрацией 
производства на специализированном пред- 
приятии — 1782,8 тыс. руб. в год. 


лись — пусть пока недостаточно полно — 
подсчитывать экономическую выгоду, попы- 
тались — хотя это тоже пока не всегда 


удается — наладить авторский контроль за 
дальнейшей судьбой спроектированных об- 
разцов. Вот эта, может быть, и не такая уж 
хитрая «механика» постановки дела, пунк- 
туальность, неукоснительное требование обо- 
снованности всех решений, выработка при- 
вычки не только чертить, рисовать и лепить, 
но и считать — и составляет черты под- 
линной культуры работы, черты ле- 
нинградской школы дизайна, которые — в 
этом можно не сомневаться — в недалеком 
будущем станут чертами метода советского 
художественного конструирования. 

В понятие культуры работы в области худо- 
жественного конструирования необходимо 
входят элементы научного поиска и науч- 
ного обоснования полученных результатов. 
Неразрывным сочетанием научного и худо- 
жественного подхода и отличается, собст- 
венно, творчество художника-конструктора 
от творчества художника. И надо сказать, 
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что ленинградцы стремятся всячески раз- 
вивать эту особенность художественного 
конструирования. Не всегда это удается — 
причем не по вине СХКБ,— но стремление 
к научной проверке художественных находок 
постоянно видишь в работах ленинградцев. 

эта черта научной точности, обоснован- 
ности композиции изделия, выверенности 
его красоты — вторая важная особенность 
работы Ленинградского СХКБ. 


Третьей ценной чертой работы Ленинград- 
ского СХКБ представляется то, что ленин- 
градцы не только поняли необходимость, но 
и на практике приступили к выработке «сти- 
ля фирм». К сожалению, у нас долгое время 
было не совсем правильное отношение к 
этому вопросу. В «стиле фирм» подчас ус- 
матривалось лишь одно из средств коммер- 
ческой рекламы, родившееся и развивающее- 
ся в целях конкурентной борьбы между 
отдельными капиталистическими компаниями 
и концернами. Художники-конструкторы Ле- 
нинградского СХКБ увидели здесь другую 
сторону — сторону экономической эффектив- 
ности, народнохозяйственной целесообраз- 
ности определенного «почерка» продукции 
тех или иных промышленных объединений. 
И оказалось, что выработка такого «почер- 
ка» есть одно из средств своего рода «вну- 
трифирменной» стандартизации и унифика- 
ции, приводящей к ощутимой экономии 
средств и труда. А это значит, что создание 
«стиля фирм» необходимо и в социалисти- 
ческих условиях. 


Работы Ленинградского СХКБ сначала 
нередко носили отпечаток некоторой 
локальности, мастерского решения отдель- 


ных, частных проблем. Повинен в этом был 
сам статут бюро как хозрасчетной органи- 
зации, вынужденной делать то, что пред- 
лагает заказчик. Но сейчас, зарекомендовав 
себя рядом работ высокого художественно- 
конструкторского уровня, ленинградцы су- 
мели завязать крепкие и обоюдовыгодные 
связи с рядом организаций и фирм, опре- 
делить наиболее интересный и перспектив- 
ный круг заказчиков. Это дало им возмож- 
ность перейти к осуществлению некоторых 
комплексных работ, создавать серии моде- 
лей. Так, в частности, обстоит дело с радио- 
аппаратурой, медицинскими приборами, 
рентгеновской аппаратурой, грузовыми авто- 
мобилями, бытовыми пластмассовыми из- 
делиями и некоторыми другими видами 
продукции. Несомненно, что работа, имею- 


щая прямое отношение к созданию «стиля 
фирм», куда интереснее для художников- 
конструкторов, а бюро в целом помогает 


ярче выявить свое творческое лицо. Такая 
постановка художественного конструирова- 
ния отвечает и специфике этой новой об- 
ласти деятельности, ибо не отдельные, 
пусть красивые и умные вещи, а именно 
продуманно спроектированные, целесообраз- 
но построенные комплексы предметов изба- 
вят нас от анархии вещей, создадут реаль- 
ную гармонию предметов и освободят про- 
мышленность от производства однотипных 
товаров. Поэтому представляется, что ис- 
кания ленинградцев в области создания 
комплексов, в области унификации и стан- 
дартизации, в выработке «стиля фирм», их 
стремление не к одиночным, а к серийным 
работам надо всячески приветствовать. 


Конечно, как во всех СХКБ, есть и у 
ленинградцев свои недостатки и свои труд- 
ности. Некоторые отделы — например, куль- 
турно-бытовых товаров — только начинают 
искать свой путь и не могут пока похва- 
статься большими достижениями. и все же 
внимательный читатель найдет в статьях 
ленинградцев немало интересного, полезно- 
го, что можно использовать в работе дру- 
гих бюро, художественно-конструкторских 
групп и отделов. Поблагодарим же наших 
за то, что они поделились с нами 
О нелегком а 
сИЫзН. А. Некрасова р 
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КРАТКОСРОЧНЫЕ КУРСЫ ВНИИТЭ 
ПО ПОВЫШЕНИЮ КВАЛИФИКАЦИИ 
ХУДОЖНИКОВ-КОНСТРУКТОРОВ 


Внедрение художественного конструирования 
в промышленность до сих пор задерживает- 
ся из-за недостаточного количества худож- 
ников-конструкторов и плохого качества их 
подготовки. Стране необходимы специали- 
сты, сочетающие инженерные знания с серь- 
езной художественной подготовкой. Таких 
специалистов начали готовить наши художе- 
ственно-промышленные учебные заведения. 
Хотя сеть таких учебных заведений с каж- 
дым годом расширяется, а набор студентов 
увеличивается, пока ошущается острый не- 
достаток специалистов. Чтобы ускорить 
подготовку художников-конструкторов, в 
МВХПУ и ЛВХПУ. для специалистов с 
высшим образованием открыты вечерние 
факультеты со сроком обучения 3,5 года. 
Кроме того, разрабатывается программа 
обучения дипломированных специалистов, 
рассчитанная на год и восемь месяцев. Но 
и этого недостаточно. 

Особо важное значение приобретает сейчас 
переподготовка специалистов, имеющих опыт 
практической работы. За последние два года 
в этом направлении сделано немало. Первыми 
начали работу ленинградцы. Еще в 1965 го- 
ду профессор ЛВХПУ И. А. Вакс разрабо- 
тал программу краткосрочных курсов повы- 
шения квалификации, которые и были орга- 
низованы совместно с Ленсовнархозом. 
Заслуживает внимания и опыт Латвийской 
Академии художеств, организовавшей подоб- 
ные курсы совместно с совнархозом респуб- 
лики. 

Полезную работу в этом направлении про- 
делал Союз художников РСФСР, наладив- 
ший работу постоянного творческого семи- 
нара-практикума по художественному конст- 
руированию. 

В 1964 году курсы были созданы и в Харь- 
кове на базе художественно-промышленного 
института, которые работают особенно ус- 
пешно. 


Трудно перечислить все курсы, которые 
работали или работают в стране. Однако, 
как показывает опыт, организация таких 


курсов в каждом совнархозе нецелесообраз- 
на из-за недостатка квалифицированных 
преподавателей, поэтому курсы нужно соз- 
давать в первую очередь в тех экономиче- 
ских районах, где имеются художественно- 
промышленные учебные заведения и СХКБ. 
Нам хотелось рассказать об опыте органи- 
зации таких курсов при ВНИИТЭ. 


Занятия начались в феврале 1965 года и 
проводились без отрыва от производства по 
130-часовой программе, рассчитанной на 
полный рабочий день учебы один раз в не- 
делю в течение двух месяцев и два дня в 
неделю в течение одного месяца. На дни 
учебы по договоренности с руководителями 
предприятий учащиеся освобождались от 
работы с сохранением заработной платы. 

На курсы принимались специалисты, имею- 
щие способности к рисованию и непосред- 
ственно участвующие в конструировании 
продукции на своих предприятиях. Зачис- 
ление проводилось после экзамена по ри- 
сунку, учитывался также ‘опыт работы аби- 
туриента и профиль предприятия, на котором 
он работает. При этом ставилась задача 
охватить как можно больше заводов и КБ. 
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В программе было предусмотрено три основ- 
ных учебных цикла: теоретический — 40 ча- 
сов, рисунок — 20 часов и практикум по 
художественному конструированию (мы счи- 
тали, что практический цикл должен быть 
основным) — 70 часов. Опыт показал, что 
это правильно. 

Были прочитаны следующие лекции: «Сов- 
ременное состояние художественного конст- 
руирования», «Методика художественного 
конструирования», «История художествен- 
ного конструирования», «Основные факторы 
формообразования», «Начало художествен- 
ного конструирования в СССР», «Об эле- 
ментах формы», «Проблемы эргономики», 
«Особенности художественного конструиро- 
вания средств транспорта», «Цвет в худо- 
жественном конструировании», «Экономиче- 
ские и социологические проблемы художе- 
ственного конструирования». Была прове- 
дена беседа о современной квартире и ее 
оборудовании, сопровождавшаяся показом 
макетов квартир, созданных во ВНИИТЭ 
по проектам ЦНИИЭПжилища и МИИТЭПа: 
Было проведено также занятие по технике 
моделирования. Лекции сопровождались по- 
казом диапозитивов, схем, чертежей, диа- 
грамм ит. п. 

На занятиях по рисунку слушатели за 20 
часов выполнили четыре обязательных за- 
дания: рисовали машины, приборы и т. п. 
Кроме того, они выполнили два домашних 
задания на «свободную» тему. Целью заня- 
тий было привить слушателям некоторые 
навыки технического рисования. 


Как уже указывалось, особое внимание 
было уделено практическим занятиям по 
художественному конструированию. Слуша- 
телям было предложено два задания: спро- 
ектировать настольные часы и универсаль- 
ный стол для секретаря-машинистки. При 
выполнении первого задания нужно было 
исходя из основных требований, предъяв- 
ляемых к часам как к прибору, создать 
свой вариант, который отличался бы от 
существующих. Многие слушатели хорошо 
сделали не только чертежи и эскизы, но и 
модели часов, которые можно видеть на 
фотографиях. Второе задание более слож- 
ное, и при выполнении его нужно было по- 
казать умение найти правильное компози- 
ционное решение. 


Слушатели курсов получали консультации 
по тем изделиям, над которыми они рабо- 
тали на своих предприятиях. 


Курсы показали, что такая форма подго- 
товки специалистов оправдывает себя. По- 
этому решено и впредь продолжать эту 
работу. Даже за три месяца можно мно- 
гому научить, во всяком случае — можно 
заложить основы правильного подхода к 
работе над изделием. Но для полного про- 
хождения курса 130 часов явно недоста- 
точно. Ведь необходимо дать понятие о 
стилевых особенностях современных про- 
мышленных форм, привить умение учиты- 
вать в работе над проектом и удобство 
пользования, и технологичность. Надо по- 
казать, что художественное конструирова- 
ние основывается на таких научных дис- 
циплинах, как эргономика, социология, цве- 
товедение и др. Все это требует расширить 


учебную программу примерно вдвое. Основ- 
ной упор следует сделать на проектирование 
с моделированием. 
Если количество часов увеличить до 250 
в расчете на те же три месяца, но с отры- 
вом от производства по три дня в неделю, 
то за год можно подготовить три потока 
слушателей. Это не столь обременительно 
для производства и позволит всего за 2—3 


года несколько восполнить недостаток в 
художниках-конструкторах для предприятий 
и КБ. 


Однако работа курсов затрудняется отсут- 
ствием хорошей материальной базы; нужен 
не только лекционный зал, но и помещение 
для занятий рисунком и особенно модели- 
рованием, где можно было бы работать и 
с пластилином, и с гипсом. 


Проекты часов, выполненные слу- 
шателями курсов 


Торжественное вручение свидетельств 
об окончании курсов 


при 


энтузиазме преподавателей и интересе самих 
слушателей курсы по повышению квалифи- 


создания такой базы, 


При 


условии 


кации сыграют положительную роль и по- 
могут решить проблему подготовки кадров 
художников-конструкторов в кратчайшие 
сроки. рганизация подобных курсов — 
одна из прямых обязанностей нашего инсти- 
тута СХКБ, а также высших художествен- 
но-промышленных учебных заведений. 

Очень важно убедить руководителей пред- 
приятий в необходимости художественного 
конструирования. Вероятно, следовало бы 
провести кустовые краткосрочные курсы- 
семинары для директоров, главных инжене- 
ров и главных технологов предприятий си- 
лами ВНИИТЭ, СХКБ и художественно- 


промышленных учебных заведений. Участ- 


ники этих семинаров получили бы необхо- 
димые сведения по технической эстетике, 
художественному конструированию, качеству 
выпускаемой продукции, техническим воз- 
можностям современного производства, а 
также по вопросам, связанным с культурой 
производства и оэстетизацией производст- 
венной среды. Можно надеяться, что такие 
семинары в значительной мере способство- 
вали бы поднятию культуры производства, 
поскольку это во многом зависит от пони- 
мания руководителями предприятий задач 
технической эстетики. 


В. КУРБАТОВ, руководитель курсов, ВНИИТЭ 
А. ХАМЦОВ, художник-конструктор, 
ВНИиТЭ 


О том, что дали слушателям курсы 
ВНИИТЭ, что надо изменить или добавить 
в программе будущих занятий, в какой 
форме хотели бы окончившие поддерживать 
связь с ВНИИТЭ, рассказали следующие 
товарищи. 


® 
С. КАНИБОЛОЦИКИЙ, Б. ПАНШИН, ЦНИИКА 


Курсы художников-конструкторов необходи- 
мы. Все те вопросы, которые рассматрива- 
лись на занятиях, имеют большое практиче- 
ское значение при проектировании. На кур- 
сах мы научились анализировать конструк- 
ции, получили навыки объективной оценки. 
Но за три месяца невозможно достаточно 
хорошо усвоить ту обширную программу, 
которая нам предлагалась. Мало времени 
уделялось занятиям по рисунку, эргономике, 
вопросам цвета. 
све обучения на курсах должен быть б7- 
ро ЯВ 5 месяцев; при 
ОБУВИ е следует уделить ком- 
Е Щебвра95ванию форм, цве- 
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товедению. Конечно, необходимы практиче- 
ские занятия. Моделирование и проектиро- 
вание должно быть связано со спецификой 
работы слушателей. 

В нашей дальнейшей работе очень помогут 
консультации, конференции и выставки-от- 
четы. 

Основная цель этих курсов достигнута — 
мы получили необходимые знания в области 
как технической эстетики, так и художест- 
венного конструирования. 

Хотелось бы и в дальнейшем не терять свя- 
зи с ВНИИТЭ. На ежегодных отчетных 
конференциях и выставках нужно показы- 
вать и анализировать конструкции, спроек- 
тированные выпускниками курсов. 


В. ВОРОНКИНА, Московский завод 
шлифовальных станков 

Мы получили много ценных сведений по 
основам формообразования, эргономики и др. 
Весьма полезными были. практические заня- 
тия. В программе курсов следует более под- 


робно осветить вопросы организации работы 
художественно-конструкторских бюро и 
групп на предприятиях. Очень интересны 
были бы экскурсии на предприятия, где эта 
работа налажена. 


В. МЯКИШЕВ, ВНИИ источников тока 
Вопросы технической эстетики хотелось бы 
изучать ` еще’ более подробно. Было бы це- 
лесообразно в начале занятий. на курсах 
дать еще один проект на тему, над которой 
мы работаем на своем производстве. 


В. МОСЕВ, завод координатно-расточных 
станков 

Курсы помогли мне разобраться в сущности 
художественного конструирования. Очень 
полезны практические занятия, в их про- 
грамму надо ввести показ техники работы: 
построение перспективы и выполнение план- 
шетов. 
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«ИНФОРГА-65» 


Механизация и автоматизация управленче- 
ского труда и канцелярской техники пред- 
ставляет в настоящее время одно из глав- 
ных направлений технического развития. 
В наши дни техника управления админист- 
ративными работами все еще сильно от- 
стает от развития производства. По подсче- 
там экономистов за последние 100 лет 
производительность труда в промышлен- 
ности увеличилась в пятнадцать раз, а в 
административной работе едва ли в два 
раза. Для социалистических стран особое 
значение приобретает управление народ- 
ным хозяйством. Достичь этого можно 
только путем использования совершенной 
управленческой техники. Вполне естествен- 
но поэтому, что в процессе сотрудниче- 
ства социалистических стран в СЭВ роди- 
лась идея организовать общую выставку, 
чтобы стимулировать повышение уровня 
научно-технической информации и управ- 
ленческого труда. 
Такая выставка — «Инфорга-65» — проходи- 
ла в Москве в мае-июне этого года на 
территории ВДНХ. 
В трех выставочных залах общей площадью 
8000- м демонстрировались современные 
средства механизации и автоматизации 
информационных работ, инженерного и 
управленческого труда. Экспонировались 
действующие технологические линии поиска 
информации, картотеки, аппаратура микро- 
фотокопирования. Широко были представ- 
лены средства научно-технической пропа- 
ганды, показывались интерьеры библиотек, 
служебных помещений, оборудованных по 
последнему слову техники, а также различ- 
ные виды мебели. 
Таким образом, посетители выставки имели 
возможность осмотреть различные устрой- 
ства и аппаратуру, а специалисты — вы- 
брать действительно лучшие, самые совре- 
менные и необходимые средства инфор- 
мации. 
Во время работы выставки был прочитан 
цикл лекций «Современные средства ме- 
ханизации научно-технической информации 
инженерного и управленческого труда и их 
применение». Специальная лекция была по- 
священа вопросам технической эстетики, 
в частности, оборудованию административ- 
ных помещений. 
Выставха «Инфорга-65» привлекла внима- 
ние широкой общественности к вопросам 
уЧно-технической информации, механи- 
иви саздематизации инженерного и уп- 
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Вензерская Народная Республика 

Интерьер научно-техническозо отдела 
Чехословаикая Социалистическая Республика 
90-колонные счетно-перфорационные машины 
<«Аритма» 

Вензерская Народная Республика. Поисковое 
устройство «Гелинформ». Персональный вызов 
49 лиц 

Польская Народная Республика 

Врашающиеся стулья для машинисток 
Польская Народная Республика. Электронно- 
вычислительная машина «Одра 1003» 
Германская Демократическая Республика 
Табулятор из комплекта счетно-перфорационных 
машин фирмы «Зоемтрон» 


В КОНСТРУКТОРСКИХ ОРГАНИЗАЦИЯХ 


ЛЕНИНГРАД 


УДК 621.924 


Наше 


шлифовального оборудования накопило не- 


специальное конструкторское бюро 
который опыт в области 
конструирования шлифовального оборудова- 
С применением метода художествен- 


изменился подход 


художественного 


ния. 
ного конструирования 
к конструированию станков, а также формы 
работы над проектом. Теперь художник- 
конструктор участвует в создании машины 
на всех этапах проектирования, начиная с 
момента получения технического задания. 

Опыт совместной работы конструкторов и 
художников-конструкторов позволил нам вы- 
общие требования к 
определяемые осо- 


работать некоторые 
архитектонике станков, 
бенностями их производства и техническими 
параметрами. 


При разработке станка мы стремимся к соз- 
данию технологичной и функциональной 
формы, которая позволяет упростить кон- 
туры машины, облегчает изготовление дета- 
лей, отделку и окраску внешней поверхности, 
эксплуатацию и ремонт. Коммуникационную 
разводку всех систем, а также подвод эмуль- 
сии к обрабатываемой детали обычно разме- 
щаем в. станине. Раньше разводка делалась 
на последних этапах проектирования, когда 
все узлы уже были определены и собраны. 
Поэтому шланги и металлорукава оставались 
снаружи. 


При проектировании мы стараемся макси- 
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мально учесть 
Пульт, средства управления и наладки груп- 
пируем так, чтобы создать оптимальные 
условия для выполнения рабочих операций, 
в частности, загрузки, разгрузки и измере- 
ния обрабатываемых деталей, а также для 


наладки инструмента. Особое внимание об- 


требования эргономики. 


рашаем на выбор мест для средств сигна- 
лизации. 

Разработанный в 
бюро специальный бесцентровый шлифоваль- 
ный автомат для миниатюрных подшипни- 
ков ЛШ-10 (рис. 1) — пример усовершен- 
ствованных станков типа ЛЗ-87 (рис. 2). 
Работая над этим станком, мы стремились 


нашем конструкторском 


объединить отдельные его элементы в ком- 
пактные узлы. Так, в электрошкаф вмонти- 
под которым имеется отсек 
Верхняя плоскость 


рован пульт, 
для запасных частей. 
шкафа служит столиком для приборов. В 
подставке под электролампой размещены 
фильтр для очистки масла, подвод эмульсии 
и масляного тумана. Продуманная разводка 
трубок подачи смазки, воздухопроводов и 
электропроводки обеспечила экономию шлан- 
гов и улучшила внешний вид станка. Все 
элементы управления сосредоточены в удоб- 
ных зонах, что упрощает наладку автомата. 
По всей ширине станины расположена двух- 
створчатая крышка, образующая углубление 
для носков ног. В результате новой компо- 


новки намного уменьшилась площадь, зани- 
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маемая автоматом, улучшились условия его 
обслуживания. 

Работа художника-конструктора связана со 
многими трудностями, преодоление которых 
зависит не только от него. В процессе про- 
ектирования часто приходится применять 
готовую аппаратуру, изготовляемую разными 
организациями и утвержденную ЭНИМСом. 
Как правило, такая аппаратура не отвечает 
требованиям технической эстетики. В пер- 
вую очередь это относится к электрическому 
оборудованию, начиная от электромоторов 
и кончая пусковой кнопкой. 

То же самое можно сказать о нормализо- 
ванных узлах гидро- и пневмооборудования. 
Мы считаем, что ЭНИМС должен пересмот- 
реть существующие нормали с учетом реко- 
мендаций ВНИИТЭ®. 

Значительно осложняет работу отсутствие 
в штатных расписаниях должности худож- 
ника-конструктора. Поэтому организации 
вынуждены зачислять в штаты художника- 
конструктора на любую должность по ус- 
мотрению администрации. Не существует 
пока и никаких указаний о нормировании 
труда художника-конструктора. Неизвестно, 
из каких фондов и сколько средств можно 
отпускать на художественное конструирова- 
ние. Эти недоразумения следует устранить 
Госкомитету Совета Министров СССР по 
труду и зарплате. 


В. Чуденков 
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дения. Практическое использование 
цвета в различных областях. 


Иванов Г. Эстетика входит 
в цех. М., Профиздат, 1964. 77 с. 
Внедрение производственной эстети- 
ки на предприятиях Латвийской ССР. 
Вопросы рациональной окраски обо- 
рудования и помещений, организации 
рабочих мест, научного подхода к ос- 
вещению, уменьшению  производст- 
венных шумов. 


Кантор К. Начатки АЕ 
нерского образования. — 
коративное искусство СССР, 1965, 
№ 4, с. 25-27, илл. 

Подготовка — художников-конструкто- 
ров в Литовском государственном 
художественном институте. О необхо- 
димости поисков и экспериментиро- 
вания в обучении. 


ЛИОГРАФИЯ 


@есго.пеКгазоуКа.ги 


БИБЛИОГРАФИЯ 


Комарова Н. Это важно для 
здоровья. — Охрана труда и соци- 
альное страхование, 1965, № 4, с. 5— 
АЛ: 

О рациональной организации рабочего 
места, значении правильной рабочей 
позы, рабочих движений. Рекоменда- 
ции, разработанные Специальным 
художественно-конструкторским бюро 
Латвийского СНХ и осуществленные 
на Рижском радиозаводе им. А. С. По- 
пова. 


Культура и эстетика произ- 
водства. Художественное  конст- 
руирование изделий. Материалы 
научно-технических конференций и 
семинара по культуре производства, 
технической эстетике и художествен- 
ному конструированию изделий на 
предприятиях Нижне-Волжского эко- 
номического района. Волгоград, 
ЦБТИ Нижне-Волжского совнархоза, 
1964. 127 с. 

Стенограммы докладов, сообщений и 
выступлений участников конференций 
и семинара. Рекомендации по вопро- 
сам культуры производства, техниче- 
ской эстетики и художественного кон- 
струирования изделий. 


На уровень мировых стан- 
дартов. — Новые товары, 1965, 
№ 4, с. 6—7. 

Вопросы расширения ассортимента 
электробытовых товаров. Отмечается 
неудовлетворительность конструкций, 
внешнего оформления, отделки. 


Проекты стендов для про- 
мы шленных предприятий (14 
проектов). 1 серия. Альбом. Вильнюс, 
1964. 2 с., 14 л. илл., черт. (ЛССР. 
СНХ. Центральное проектно-конструк- 
торское бюро). 

Альбом проектных решений стендов 
для информации и наглядной агита- 
ции. Проекты сопровождаются крат- 
кой характеристикой. 


Сухов И. и Чинтулов Г. Ком- 
плекс Конаковской ГРЭС.— 
Архитектура СССР, 1965, № 4, 
с. 35—40, илл. 

Решение интерьеров машинного зала, 
помещения центрального щита уп- 
равления. Роль цвета в проскте Кона- 


ковской ГРЭС. 


БИБЛИОГРАФИЯ 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@ес\го.пеКгазо\уКа.ги 


БИБЛИОГРАФИЯ 


Тананов А. Авиация и эсте- 
тика. — Гражданская авиация, 1965, 
№ 4, с 20—21; илл. 

Роль художника-конструктора при 
проектировании самолета, оформлении 
интерьера пассажирских салонов и ка- 
бины экипажа. Вопросы внедрения 
технической эстетики на предприяти- 
ях авиационной промышленности. 


ЧФиленков Ю. Зрительная 
коммуникация на аэровок- 
залах. — Декоративное искусство 
СССР, 1965, № 4, с 10—15, илл. 

Наглядная информация на аэровокза- 
лах как один из составных элементов 
общего художественного решения ин- 
терьеров транспортных сооружений. 


Эстетику в производство.— 
Партийная жизнь, 1965, № 4, с. 11— 
ТИХ 

Основные направления развития про- 
изводственной эстетики. 


Ап еЁ#1степЕ р!ап 15$ Бе Кеу 
0 а дооа К!+сНеп — Ноцзе ап@ 
Ноште, 1965, у. 27, М 1, р. 64-67, 1. 
Примеры эффективной планировки и 
перепланировки современных кухонь. 


Е]есЕг:с соЁЁее игпт$. -— Сопзи- 
тег Верог5, 1965, у. 30, М 2, р. 82-— 
85 Ш. 

Результаты сравнительных испытаний 
эксплуатационных качеств различных 
моделей электрических кофеварок аме- 
риканского производства. Испытания 
проводились Американским Союзом 
потребителей. 


БИБЛИОГРАФИЯ 


БИБЛИОГРАФИЯ 


Е! гсрапт О. Ве]еисНЕииа Ее 
Нац ип Семегфе. — Ыесно- 
Апте!дег, 1965, М 2, $. 15-18, 11. 

О ‘тенденциях развития бытовых и 
промышленных светильников. 


бЗеагсВ1па геу1е\м ап4 4еуе- 
1оршеп!5$ апем. - ЗАЕ ]оигпа|, 
1965, ч. 73, М 1, р. 31-64, Ш. 
Обзор последних достижений в об- 
ласти конструирования грузовых и 
легковых автомобилей, гражданских 
транспортных самолетов и вертолетов, 
а также применяемых для этих видов 
транспорта двигателей. ‘Требования, 
предъявляемые к современному транс- 
порту. 


ТЬ:!$ шап’5 дез! дп$ $е1| оуег 
3000 К:+свепз$ а уеаг.. - Ноцзе 
апа Ноште, 1965, у. 27, М 1, р. 74-79. 
Рекомендация американского специа- 
листа Роберта Олшина по проекти- 
рованию и модернизации кухонь. 


УобогзКу ]. Ор!агеп! рэу- 
сво од: скКуснН а Ёу2101о091с- 
КусЬ рохпаЁКи у КопзёгиКс! 
а паг2бе е|еК+г:сКусН хаге- 
деп! — ТТТ. - ЕеКгоесвиК, 1965, Т, 
у. 20, М 1, р. 4-7, Ш. 

Учет психологических и физиологиче- 
ских данных человека при конструи- 
ровании электрических приборов и 
уходе за ними. 


\Моод$от У. Е., Сопоуек О. У. 
Нишап епд1пеег!1п9 ди!4е 
Рог еаи! ршепЕ 4ез19дтегз. | $е- 
соп енот. 10$ Апдеез, ОтуегзИу оЁ 
СаН{огта Ргезз, 1964, 483 р., 11. 
Библиографический справочник по 
эргономике для конструкторов. Об- 
щие принципы разработки системы че- 
ловек — машина. Эргономика и кон- 
струирование оборудования и рабоче- 
го места. Визуальные, слуховые и 
другие факторы. Данные антропо- 
метрии. 


БИБЛИОГРАФИЯ 


. ХРОНИКА 


В сентябре 1964 года в Милане состоялось 
заседание специальной рабочей группы 
Европейского Совета ИКСИДа. Заседание 
было посвящено обсуждению темы «Худо- 
жественное конструирование и ‹современ- 
ная цивилизация». Рабочая группа реко- 
мендовала к изданию книгу «Художествен- 
ное конструирование в быту». Подготовка 
книги к изданию поручена Марко Занусо — 
вице-президенту Итальянской ассоциации 
художников-конструкторов. 


#ж*жх 


В работе 1\У конгресса ИКСИДа, который 
будет проведен в сентябре этого года в 
Вене, примут участие 36 стран. 


ж%* 


С 28 по 3 марта 1965 года в Лондоне 
проходила конференция директоров и уп- 
‘равляющих делами торговых фирм, орга- 
низованная Британским советом по техни- 
ческой эстетике. На конференции, кроме 
представителей Англии, выступали пред- 
ставители торговых фирм США, Швеции, 
ФРГ. На конференции обсуждались следую- 
щие вопросы: внутренняя планировка 
магазина, особенности художественного 


НАМ ОТВЕЧАЮТ 


Во втором номере бюллетеня «Техническая 
эстетика» за 1965 год было напечатано 
письмо т. Войтко «Почему в Харькове нет 
СХКБ?». 

Редакция обратилась к председателю СНХ 
Харьковского экономического района тов. 
О. В. Соичу с просьбой ответить на этот 
вопрос. 

Вот, что ответил нам т. Соич: 


«..В соответствии с постановлением Укр- 
совнархоза от 28 января 1965 года № 31 
Специальное — художественно-конструктор- 
ское бюро должно быть организовано в 
Харькове во || квартале 1965 года. 
Совнархоз принимает необходимые меры 
по созданию указанного бюро в установ- 
ленный срок». 
Кроме того, т. Соич сообщил, что Харьков- 
ским совнархозом проведен ряд меропри- 
ятий по улучшению качества продукции пу- 
тем применения методов художественного 
конструирования, по внедрению промыш- 
ленной эстетики в производство и по под- 
готовке кадров художников-конструкторов. 
Например, на основных предприятиях и в 
организациях совнархоза, разрабатывающих 
новые изделия, были установлены долж- 
ности заместителей главных конструкторов 
по художественному конструированию. 
При украинском проектно-технологическом 
институте «Укроргстанкинпром» создан от- 
дел промышленной эстетики и культуры 
производства. 
В койце 1964 года в Специальном проект- 
н структорском бюро культбыттоваров 
аВь ноиблиаозвиархоза создан отдел 
у веинега. нонструирования и про- 


ОЙ еИКИ вдяаиаделий народно- 
го потребления. 


конструирования экспортной продукции, 
художественное конструирование и потре- 
битель. 


хх 


27 февраля в Белграде состоялось 4-е за- 
седание Совета технической эстетики Юго- 
славии. Совет обсудил предложение за- 
гребского Дизайн Центра о создании в 
стране высшей школы художественного 
конструирования. 
Загребским Дизайн Центром недавно про- 
ведено совещание по вопросам теории и 
практики художественного конструирова- 
ния. 
Сотрудники Центра создают информацион- 
ный фонд по художественному конструи- 
рованию. В фонд войдет картотека лучших 
образцов изделий выпускаемых промыш- 
ленностью Югославии, картотека персо- 
налий художников-конструкторов и прочие 
материалы. Кроме того, готовится к печа- 
ти справочник по методике художествен- 
ного конструирования, который явится ос- 
новным справочным пособием для юго- 
славских художников-конструкторов. 
«Бюллетень новостей ИКСИДа» № 15 
апрель, 1965. 


В составе Технико-экономического совета 
совнархоза создана художественно-техни- 
ческая секция. 


Многие заводы совнархоза — турбинный, 
тракторный, ЦКТБ велостроения, ОКБ шли- 
фовальных станков, Кременчугский автомо- 
бильный, Конотопский «Красный металлист», 
Сумский электронных микроскопов и элек- 
троавтоматики и др. —ввели в состав 
конструкторских бюро художников. 


В марте 1964 года совнархоз совместно © 
Харьковским — художественно-промышлен- 
ным институтом организовал 4-месячные 
курсы повышения квалификации инжене- 
ров-конструкторов предприятий и органи- 
заций машиностроительной промышлен- 
ности по художественному конструирова- 
нию. На курсы были привлечены наиболее 
подготовленные — инженеры-конструкторы, 
имеющие склонность к художественному 
конструированию. Занятия на курсах про- 
водились два раза в неделю по специаль- 
но' разработанной институтом тематике. На 
курсах было подготовлено 38 человек. 


В настоящее время совнархозом совместно 
с Харьковским художественно-промышлен- 
ным институтом организованы 8-месячные 
курсы по художественному конструирова- 
нию для инженеров и конструкторов пред- 
приятий машиностроительной промышлен- 
ности, на которые привлекается более 
50 человек. 


На большинстве заводов и фабрик Харь- 
ковского экономического района разрабо- 
таны двухлетние планы внедрения высокой 
производственной культуры и промышлен- 
ной эстетики. 


ВНИМАНИЮ 
ЧИТАТЕЛЕЙ! 


ПРОДОЛЖАЕТСЯ ПОДПИСКА НА 
1965 ГОД НА ИЗДАНИЯ ВНИИТЭ: 


А} ИНФОРМАЦИОННЫЙ БЮЛЛЕТЕНЬ 
«ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА» 


Условия подписки: 
на 6 мес, —4 руб. 20 коп., 
на 3 мес. —2 руб. 10 коп. 


Подписка принимается всеми отделениями 
Союзпечати, индекс 70979. 


5} РЕФЕРАТИВНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
«ХУДОЖЕСТВЕННОЕ КОНСТРУИРОВАНИЕ» 


Публикуются иллюстрированные рефераты 
и переводы материалов из иностранных 
журналов, отражающих методы и практику 
художественного конструирования за ру- 
бежом. Издание ежемесячное. 


Условия подписки: 
на год —6 руб. 
на 6 мес, —3 руб. 


.В} БИБЛИОГРАФИЧЕСКИЙЯ АННОТИРОВАН- 
НЫЙ УКАЗАТЕЛЬ 


В указателе публикуются аннотации (по 200 
в каждом выпуске) на новые отечествен- 
ные и иностранные книги, а также на жур- 
нальные статьи по следующим разделам: 
техническая эстетика, 
художественное конструирование, 
художественное конструирование в 
различных областях промышленности, 
промышленная графика, 
отделочные материалы м покрытия на 
их основе. 


Аннотации имеют индекс УДК и печатают- 
ся на типовых библиографических карточ- 
ках (размер 125Х75) по 3 на листе, кото- 
рые можно разрезать для ведения карто- 
теки. 


Условия подписки: 
на год — 5 руб. 20 коп. 
на 6 мес. —2 руб. 60 коп. 


Заказы на реферативную информацию и 
библиографический указатель просим на- 
правлять по адресу: Москва И-223, ВНИИТЭ, 
одновременно с перечислением подписной 
платы на расчетный счет’ № 58522 в отде- 
ление Госбанка при ВДНХ. 


ЛЕХ 9 

Цена 70 к. 5Б.БРОННАЯ УЛ.20.1 } Индекс 70979 
ЦЕНТР ‚ГОР. БИБЛИО ТЕМЕ з 
Им. НЕ-РАССВА 


. Ем че 


Инженеры и художники- 
конструкторы, технологи, 
сотрудники научно- 
исследовательских и преектно- 
технологических институтов, 
конструкторских бюро и 
промышленных предприятий — 

все специалисты, заинтересованные 
в создании современной продукции 
отличного качества, 

читайте бюллетень 

«Техническая эстетика »! 

Бюллетень «Техническая эстетика» 
публикует материалы: 

цвет и свет на производстве; 
рациональная организация | 
рабочего места; 

лучший отечественный и 
зарубежный опыт художественного 
конструирования изделий 
машиностроения и культурно- 
бытового назначения; 

критическая оценка эстетических 
и технических достоинств 

изделий промышленности; 

теория и история 

технической эстетики; 


ЧИТАЙТЕ БЮЛЛЕТЕНЬ 
ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА 


сведения, необходимые художнику- 
конструктору по инженерной 
психологии, гигиене труда, 
медицине, оптике, акустике, 
механике, анатомии человека; 
методы расчета экономического 
эффекта от внедрения 
технической эстетики. 

Спутники изделий: 

упаковка, этикетки, товарные 
знаки, реклама. 

Статьи сопровождаются цветными 
и черно-белыми иллюстрациями. 
Условия подписки на 1965 год: 
на год 8 руб. 40 коп. 

на 6 мес. 4 руб. 20 коп. 

на 3 мес. 2 руб. 10 коп. 

Цена отдельного номера 70 коп. 
Подписка на бюллетень 
«Техническая эстетика» 
принимается в пунктах 

подписки «Союзпечать», 
городских и районных 

узлах и отделениях связи. 
Подписка принимается с каждого 
очередного месяца, 

Индекс 70979. 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@ес!го.пекгазоукКа.ги 


